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OB.1 BUDYNEK TECHNICZNO - SOCJALNY

1.1.1

Demontaze

1
d.1.1,
1

Kalkulacja
wlasna

Demontaz Istniejacych urzadzen | orurowania

kpi

1

kpl

1,000

RAZEM

1.1.2

Montaze

1.1.2]

Urzadzenia

d.i.1,
21

Kalkulacja
wlasna

Kompletna instalacja odwadniania osadu: Pompa esadu
uwodnionego, Przeplywomierz do pomiaru ilogci
osadu,Przeplywomierz do Pomiaru ilogci polieloktrolitu,
Urzqdzenie do dawkowania i wymieszania polielektrolitu z
osadem, Reakior flokulacii, Prasa odwadniajgca,
Sprearka, Stacja przygotowania roztworu polielekirolitu,
Pompa koncentratu polielektrolitu,Pompa dozowania
flokulantu, Szafa zasilajaco - sterownicza

1

kpt

1,000

RAZEM

KNR 7-04
0303-01

Podsajnik osadu: Wykonanie materiatowe: stal nisrdzewna
304L lub réwnowazne, wielkogé $limaka: 168 [mm],
dlugosé koryta: 4000 [mm], naped: silnik 1,1 kW], U =400
V z przektadnig Slimakowg

kpl.

1

kpl.

1

RAZEM

&
[=]

KNR 7-04
0303-01
analogia

Podajnik wapna: Wykonanie materiatowe: stal nierdzewna
304L Jub réwnowazne, wiclkosé slimaka: 168 [mm],
dlugosé koryta: 2600 [mm], naped: silnik 0,75 kW), U=
400V z przekladnia slimakows, elektrowibrator: wiot: DN
400 PN10, wylot: @200 [mm]

kpi.

1

kpl.

1,000

RAZEM

d.i.1.
2.1

Kalkulacja
wiasna

Zasobnik poéredni wapna 2 ukfadem dozujgcym wapno:;
Pojemnos¢ zasobnika substraty 200 |, wykonanie
materiatows. stal nierdzewna 304L Jub réwnowazne, uklad
kontroli dozowania wapna poprzez falownik w zakresie 5 -
70 [Hz], 2 x elektrowibrater moc: nie wigcej jak 0,08 kw,
400 V, sonda poziomu wapna, Silnik moc: moc nie wigcej
0,55 kW, U=400V

kpl

1

kpl

1,00

RAZEM

d.1.1.
2.1

Katkulacja
wiasna

Reaktor do granulacji osadéw z wapnem - Wykonanie
materiatowe: stal nierdzewna 304L [ub réwnowazne,
wydajnosé uzytkowa do 6 m3/h osady surowego, cigzar

kpl

usypowy produktu:
1

1,000

d.1.1.
2.1

RAZEM

1,000,

KNR 7-04
0303-01
analogia

Przenognik tasmowy granulatu: Dlugo$é przenognika ~
12, kat pracy: ok. 30°, szerokosé tasmy: 400 [mm],
gestosé nasypowa surowca: 1 [t/m3], temperatura
surowca: do 100°C, wydajnosé okolo 4 {m3/h], moc
napedu: nie wigcej jak 3 kW], wykonanie stal
kwasoodpomna AIS] 304 lub réwnowazna, tasma progowa
gumowa, rozstaw progéw 400 [mm]

kpl.

1

kpl.

1,000

RAZEM

1,0




Przedmia
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Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia i.m. Poszcz, Razem
8 Kalkulacja [ Zbiornik poliekektroiitu :Paletopojemnik na polielekirolit o | kpl
d1.1.! wiasna pojemnosci 10001, wykonany z wysokiej, jakosci
21 polietylenu wysokiej gestosci odpornego na kwasy,
zasady, oleje i inne substancje chemiczne. Kontener
posiada certyfikat UN do przewozu materiatow
niebezpiecznych, zgodnie z przepisami RID/ ADR, IMDG
Code, z grup I1, ll] (Y.Z) i do gestosci 1,9 (kg/l). Wymienny
Zawor kontenera o Sredniacy 2° wyposazony jest w
uniwersalne uszczelki teflonowe i polietylenows. Kontener
posiada paiete plastikowa. Klatka, kt6rg zabudowany jest
pojemnik wykonana jest z metaly galwanizowanego
odpornego na odksztalcenia. Paletopojemnik jest
zamykany pokrywa
1 kpl 1,000
RAZEM 1,000
9] Kalkulacja Zapewnienie ciaglosci pracy oczyszczalni - instalacja kpl
d1.1] wlasna tymczasowa do odwadniania
21
1 kpl 1,000
RAZEM 1,000,
1.1.2, Ruraciagi
2
1.1.2. Rurocigg doprowadzajacy osad
24
10 KNR7-09 [ Montaz rurociggu ze stall OHT8ND o sr. 168,3x3,0 mm m
d1.1] 2105-01
2.2.1
2,08+ 0,67 +0,75 m 3,500,
RAZEM 3,500
11| KNR 7-09 | Montaz kolana 90st. ze stali OH18NS o &r. 168,3x3,0 mm | szL.
d.1.1! 2116-01
2.21
3 szt. 3,000
RAZEM 3,000“
12| KNR 7-09 Materialy do polgczeh kotnierzowych na cignienie styk.
d.1.1( 2201-04 | nominalne do 1.6 Mpa. $rednica nominalna 150 mm, sruby
2.2.1 M20x95
1 styk. 1,000
RAZEM 1,000,
13f KNR 7-05 | Spawanie reczne w oslonte argonu metoda TIG stal) 2ac
di1{ 0320-01 austenitycznych Spoiny badane radiclogicznie Srednica 2
2.2.1 rurociggu de 159.0 mm. Grubosé scianki do 8.0 mm
5 2lac 5,000
z.
RAZEM| 5,000]
14f Kalkulacja | tacznik rurowy DN 150 kpl
d.1.1] wlasna
2.2.1
1 kpl 1,0
) RAZEM 1,000
15 Kalkulacja | Dostawa | montaz fancucha Lu-6 10 ogniw kpl
d.i1.1] wlasna
2.2.1
' 1 kpl 1,000,
, - RAZEM 1,000
16 KNR 7-09 | Proba wodna rurociggéw o srednicy do 273 mm na m
d.1.1 2901-02 | cinienie prébne do 4.0 MPa
221
3.5 m 3,500
RAZEM 3,500
1.2 ZBIORNIK RETENCYJINY SCIEKOW 0B.2.1, 3.1, ZAGESZCZACZ OSADU 0B.2.2,32
1.2.1 Demontaze
17| Kalkulacja | Demontaz Istniejacych urzadzen | orurowania kpl
d1.2y wasna
1




Przedmiar

Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j-m. Poszcz. Razem
2 kp! 2,000
RAZEM 2,000
1.2.2 Mcntaze
1.2.2, Urzadzenia
1
18] KNR 7-04 | Dekanter do odprowadzania cieczy nad osadowsj, kpi.
d.1.2] 0306-01 sterowany automatycznie w zaleznosci od poziomu
2.1 skiarowanych $ciekéw w 2ageszczaczu.
2 kpl. 2,000
) RAZEM| 2,000
19 Kalkulacja | Mieszadio pretowe wraz ze zgamiaczem osadu wiaz 2 kpl.
d.1.2 [ indywidualna dostawg | montazem - predkos$é obrotowa n=6 [1/h]; moc
21 silnika 0,25 kW; masa mieszadta 800 kg; Sensor

koncentracji suchej masy. Skrzynka sterownicza -
Zzageszczacz Srednica 4,28

1 kpl. 1,000
RAZEM 1,000
20 Kalkulacja | Mieszacito pretowe wraz ze zgarniaczem osadu wraz z kpl.
d.1.2.} indywidualna dostawg | montazem - predko$¢ obrotowa n=6 [1/h); moc
2.1 silnika 0,25 kW; masa mieszadia 800 kg; Sensor

koncentracji suchej masy. Skrzynka sterownicza -
Zageszczacz $rednica 5,14

1 kpl. 1,000
RAZEM 1,000

21 KNR7-04 | Mieszadio zatapialne o poziomej osi obrotu, ze $miglem o | kpl.
d1.2) 030101 Srednicy D = 300 mm; n = 920 obr/min ;P2 =1,8 kW, 400

2.1 V; 50 Hz ; IP68
2 kpl. 2,000
RAZEM 2,000
221 KNR7-04 | Mieszadio Zataplaine o poziomej osi obrotu, ze $migtem o | kpl.
d1.2] 0301-01 Srednicy D = 200 mm; n = 1400 obr/min i P2=25kw: 400
21 V; 50 Hz ; IP68
2 kpl. 2,000 ‘«
RAZEM] 2,00 )
23 'KNR7-03 | Zuraw kolumnowy z wciagarka linowg z linkg o df. min. szt.
d.1.2] 0101-01 | 10m, zakoriczona szekla, max udzwig 150 kg, max wysieg
2.1 1500 mm, podstawa mocowana w poziomie do konstrukci
pomostu
4 szt. 4,000
RAZEM| - 4,000
241 Kalkulacja | Dostawa I montaz przykrycia z laminatu - $rednica 4,29 kpl
di1.2)] wiasna
21
1 kpl 1,00 :
- - RAZEM 1,000
25| Kalkulacja | Dostawa | montaz przykrycia z iaminatu - §rednica 5,14 kpl .
d1.2] wiasna
2.1
1 kpl 1,000
RAZEM 1,000
1.2.2, Rurociggi
.2
1.2.2, Rurociag podajgcy scieki do zbiornikow retencyjnych
21
26( KNR 7-09 |Zasuwa nozowa z napgdem recznym dn 150 szt.
d1.2| 2618-07
2.2.1
2 szt. 2,00
RAZEM 2,000
27] KNR 7-08 | Montaz rurociagu ze stall OHT8N9 o &r. 168,3x3,0 mm m :
d.1.2] 210501
2.2.1
09*2+6 m 7,800,
RAZEM 7,800
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Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j.m, Poszcz. Razem
28/ KNR 7-09 | Montaz kolana 90st. ze stali OH18N9 o sr, 168,3x3,0 mm | szt
d1.2| 2116-01
2.2.1
2 szi. 2,000
RAZEM 2,000
290 KNR 7-09 [ Montaz trjnika ze stali OH18N9 o sr. 1 68.3x3,0 mm szt
d.1.2] 2116-01
2.2.1
1 szt. 1,000
RAZEM 1,000
30 KNR 7-09 Materiaty do polaczen kotnlerzowych na cignienie styk.
d.1.27 2201-04 | nominaine do 1.6 Mpa. srednica nominalna 150 mm., $ruby
221 M20x95
3 styk. 3,0
RAZEM 3,000
31 KNR7-09 | Spawanie reczne w oslonie argonu metoda TI1G stali zige
d.1.2] 0320-01 austenitycznych Spoiny badane radiologicznie Srednica z.
2.2.1 rurociggu do 159.0 mm. Gruboéé sclianki do 8.0 mm
8 ziac 8,000
z
RAZEM 8,000
32| KNR7-09 | Préba wodna rurociggéw o srednicy do 273 mm na m
d.1.2] 2901-02 | ciénienie probne do 4.0 MPa
221
10,2 m 10,200
RAZEM 10,200
33| KNR-W 2-16| Jednowarstwowa izolacja o grubosci 80 mm matam; z m2
%1221 030806 | weiny mineralnsj rurociagéw o ér.zew.ponad 191 mm
3,14 *(0,1683 +0,16) * (10,2 + 0,41 + (2*3,14*0,229)* | m2 13,902
2)
RAZEM 13,902
34| KNR-W 2-16[ Plaszcze ochronne z blachy ocynkowanej - rurociagi o $r. | m2
d.1.2| 0601-02 | zewn. 80-191 mm
2.2.1 '
3,14 (0,1683 + 0,16) * (10,2 + 0,41 + (2*3,14*0,228)* | m2 13,902
2)
RAZEM 13,902
35/ KNR-W 2-16] Kaptury zwykie z blachy stalowe] ocynkowanej o m2
d.1.2| 0401-02 | powierzchni 0.4-1.1 m2 - izolacja matami Z weiny
2.2.1 mineralnej o grubosci do 80 mm (iedna warstwa)
((2,57 *0,3283 + 2+ 0,494) * 0,2) + (0,785 * (0,1683%2) + | m2 1,086
(2*0,1683 * 0,494) + (1,59 (0,1683 + 2 * 0,08)*2)) * 2
) RAZEM* 1,086
1.2.2. Rurociag nadawy osadu do zageszczacza
22
36/ KNR 7-09 | Zasuwa nozowa z napedem elekirycznym zamknij/otworz | szt.
d.1.2) 2619-05 |dn100
2.2.2
2 szt. 2,000
RAZEM]| 2,000
ﬁTTNR 7-09 | MontaZ rurociggu ze stali OH18N9 0 ér. 114,1x3,0 mm m
d.l.2.) 2103-01
222
0,09*2+0,34*2+1,23*2+1,24*2+2,32+2,62+ m 21,400
3,73*2+16%*2
RAZEM 21,400
38 KNR 7-09 | Montaz kolana 90st. zg stali OH18NS o sr. T14,1X3,0 mm | szt.
diz2! 211501
222 _
4*2 szt. 8,000
RAZEM 8,000
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391 KNR 7-09 | MontazZ kolana 30st. ze stall OH18N9 o sr. 114, D30 mm | szt.
d12| 211501
2.2.2
2 szt. 2,000,
RAZEM 2,000
40/ KNR 7-09 | Materialy do potgczen kotnierzowych na cignienie styk.
d1.2) 2201-03 | nominalne do 1.6 Mpa. $rednica nominalna 100 mm. sruby
222 M16x80
4 styk. 4,000
RAZEM 4,000
41 KNR 7-09 | Spawanie rgczne w oslonie argonu metoda TIG stall ziac
d.1.2| 0319-05 austenitycznych Spoiny badane radiologicznie Sradnica z.
2.2.2 rurociggu do 133.0133.0 mm. Grubo$é Scianki do 6.3 mm -
114,1x3,0 mm
12*2 zigc 24,000
z
RAZEM 24,000
42 KNR7-09 | Proba wodna rurociggow o srednicy do 273 mm na m
d1.2] 2901-02 | cignienie probne do 4.0 MPa
222
21,1 m 21,100
_ RAZEM 21,100
43| KNR-W 2-16| Jednowarstwowa izolacja o grubogci 80 mm matami z m2
d.1.2] 0308-06 weiny mineralnej rurociggéw o $r.zew.ponad 181 mm
222
3,14*(0,1143+0,16)*(21,4+(2*3,14*0,152)* 10) m2 26,654
. RAZEM 26,654
44f KNR-W 2-16| Plaszcze ochronne z blachy ocynkowanej - rurociagi o sr. | m2
d.1.2f 0601-02 | zewn.80-191 mm
222
3,14*(0,1143+0.16)*(21.4+(2*3,14*0,152)*10) m2 26,654
RAZEM 26,654,
45| KNR-W 2-16 | Kaptury zwykte z blachy stalowe] ocynkowanej o m2
d.1.2| 0401-02 | powierzchni 0.4-1.1 m2 - izolacja matami z welny
2.2.2 mineralnej o grubosei do 80 mm {iedna warstwa)
((2,57*0,2741 +2%0,370) * 0,2) + (0,785 * (0,1141°2) + | m2 0,717
(2*0,1141*0,370) + (1,59 * (0,1141 + 2 * 0,08)*2)) * 2
RAZEM 0,717
1.3 OB.4 BUDYNEK SITOPIASKOWNIKA_ Adaptacja na pomieszczenia gospodarcze.
1.3.1 DemontaZe
46| Kalkulacja | Demontaz istnisjgcych urzadzen kpl
d.i3( wiasna
1
1 _ kpl 1,00 ,
' ' RAZEM 1,000
1.4 0B.6 KOMORA ZRZUTU SCIEKOW | SPUSTU OSADU DLA REAKTORA RZ_ Adapiacja na
korore spustu retencjonowanych Sciekéw, komore spustu osadu zageszczonego, OB.7
KOMORA ZRZUTU SCIEKOW | SPUSTU OSADU DLA REAKTORA R1__ Adaptacja na
komore spustu retencjonowanych Sciekéw, komorg spustu osadu zagyszczonego.
1.4.1 Roboty budowlane - obetonowanic rurociggéw
47| KNNR 4 | Otuiiny batonowe kanaldw m3
di14| 141202
1
(0.35*0,54*5,07+ 0,35 * 0,54 * (1.1+2,05) + 0,35* 0,54 [ m3 5,053
*(1,11+582)- 3,14 * (0,1683/2)2 * (5,07 + 3,15 +
6,93))* 2
RAZEM 5,053
142 Roboty ziemne - wykop pomigdzy zageszczaczem a OB. 6
48 KNNR 1 | Wykopy oraz przekopy wyk.na odktad koparkami m3
d.14.)] 0209-02 przedsigbiernymi o pojtyzki 0.15 m3 w gr.kat. Il
2
259*142*162*2 m3 11,916
RAZEM 11,916
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Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j.m. Poszcz. Razem
49] KNNR 1 Wykopy liniowe o szerokosci 0.8-2,5miglgbokoscido 1,5 | m3
d.1.4.f 0307-02 | m o $cianach pionowych w gruntach suchych kat. Ill-Iv z
2 recznym wydobyciem urobku
2,59*574*1,62*2 m3 48,168
RAZEM 48,168
50| Kalkulacja Zabezpigczenie wykopu- przy zbiornikach kpl
d14] wihasna
2
1*2 kpl 2,000
RAZEM 2,000
143 Montaze
1.4.3, Rurociagi i armatura
1
1.4.3. Rurociagi spustowe istniejgce
1.1
51| Kalkulacja | Dostawa | montaz przediuzek i kolumienek do armatury kpi
d14.) whasna DN 150
3.1.1
13 kpl 13,000
RAZEM 13,000
52| KNR 4-02 | Demontaz zasuwy zeliwne] kolnierzowe] o &r. 150 mm szt
d14,) 012906
3.1.1
1 szt. 1,000
, RAZEM 1,000
53 KNR 7-09 | Materialy do polaczen kolnierzowych na cisnienie styk.
d.14 2201-04 | nominaine do 1.6 Mpa. érednica nominalna 150 mm. Sruby
341 M20x95
3 styk. 3,000
RAZEM 3,0004
1.4.3. Rurocigg spustowy osadu Zageszczonego z zageszczacza osadu
1.2
54 KNR7-09 [Zasuwa noZowa z napgdem recznym dn 150 wraz z szt.
d14] 2619-07 Przediuzka i kolumienka
3.1.2
2 szt. 2,00
RAZEM 2,000
55 KNR 7-09 | Montaz Turociagu ze stali GH18ND o &r. 168,3x3,0 mm m
di4) 210501
3.1.2
571+1,31+1+0,84+0,61 + 594+1,068+1+0,65+ m 18,730
0,61
. RAZEM 18,730
56 KNR 7-09 | Montaz kolana 90st. ze stali OH18N9 o &r. 168,3x3,0 mm | szt
di4| 2116-01
3.1.2
6 szt, 6,00
RAZEM 6,000
57| KNR 7-09 Materialy do polgczer; kotnierzowych na cignienie styk. '
d.14.) 2201-04 | nominalne do 1.6 Mpa. srednica nominalna 150 mm. Sruby
3.1.2 M20x85
7 styk. 7,000
RAZEM 7,000
58 KNR 7-09 | Spawanie rgczne w osfonie argonu metoda TIG stall zlac
di14] 0320-01 austenitycznych Spoiny badane radiclogicznie Srednica z
3.1.2 rurociggu do 159.0 mm. Grubosé scianki do 8.0 mm
20 zigc 20,000
z
RAZEM| 20,000
59 KNR-W 2-16 | Dwuwarstwowa izolacja o grubosci T00 mm matam; z m2
d.1.4. 0309-02 welny minerainej i waty szklanej rurociggéw o sr.zew. 60-
3.1.2 191 mm
3,14*(0,1683 + 0,2)* (18,73 + (2* 3,14 * 0,229) * 6) m2 31,639
RAZEM 31,639
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60/ KNR-W 2-16| Plaszcze ochronne z blachy ocynkowanej - rurociagi o &r. | m2
d.14. 0801-02 | zewn.60-191 mm
3.1.2
3,14 (0,1683 + 0,2) * (18,73 + (2 * 3,14 *0,229) * 6) m2 31,639
RAZEM 31,639
61| Kalkulacfa | Dostawa i montaz faficucha tu-3 15 ogniw kpl
d14)] wilasna
3.1.2
6 kpl 6,000
RAZEM 6,000
62/ KNNR-W 3 | Wiercenie otworow o &, 60 mm w konstrukcjach cm
d.1.4.] 040808 | zelbstowych wiertnicami diamentowymi
3.1.2
20 cm 20,000
RAZEM 20,000]
63] KNNR-W 3 | Wiercenie otworow w konstrukejach Zelbetowych cm
d.1.4.| 040809 ! wiertnicami diamentowymi - dodatek za kazde 10 mm
3.1.2 Zwigkszenia Srednicy otworu
Krotnosé = 14
20 cm 20,000
RAZEM 20,000
64/ KNNR-W 3 [ Wiercenie otworow o &r. 60 mm w konstrukcjach cm
d.14. 040808 | zelbstowych wiertnicami diamentowymi
3.1.2
20 cm 20,000
RAZEM 20,000,
65 KNNR-W 3 | Wiercenie otworow w konstrukcjach Zelbetowych cm
d.1.4] 0408-09 | wiertnicami diamentowymi - dodatek za kazde 10 mm
3.1.2 zwigkszenia Srednicy otworu
Krotnoéé = 14
20 cm 20,000
RAZEM 20,000
66/ KNNR-W 3 | Wiercenie otworéw o &r. 60 mm w konstrukcjach cm
d.1.4. 0408-08 | zelbetowych wiertnicami diamentowymi
3.1.2
20 cm 20,000
RAZEM 20,000
67 KNNR-W 3 | Wiercenie otwordw w konstrukcjach Zelbetowych cm
d.1.4.| 0408-09 | wiertnicami diamentowymi - dodatek za kazde 10 mm
3.1.2 zwigkszenia $rednicy otworu
Krotnosé = 14
20 cm 20,000
RAZEM 20,000
68 KNNR-W 3 | Wiercenie otworéw o &r. 60 mm w konstrukcjach cm
di4| 040808 Zelbetowych wiertnicami diamentowymi
3.1.2
20 cm 20,000
RAZEM 20,000,
69 KNNR-W 3 | Wiercenie otwordw w konstrukcjach Zelbetowych cm
d.1.4| 040809 | wiertnicami diamentowymi - dodatek za kazde 10 mm
3.1.2 zwigkszenia $rednicy otworu
Krotnosé = 14
20 cm 20,000
RAZEM 20,000
70/ KNNR-W 3 | Wiercenie otworow o &r. 60 mm w konstrukcjach cm
d.14. 0408-08 [ zelbetowych wiertnicami diamentowymi
3.1.2
20 cm 20,000
RAZEM 20,000
71 KNNR-W 3 | Wiercenie otworéw w konstrukcjach Zzelbetowych cm
d.1.4.) 040809 | wiertnicami diamentowymi - dodatek za kazde 10 mm
3.1.2 zwigkszenia Srednicy otwory
Krotno$é = 14
20 cm 20,000
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RAZEM 20,000
72) KNNR-W 3 | Wiercenie otworow o &r. 60 mm w konstrukcjach cm
d.1.4. 0408-08 Zelbetowych wiertnicami diamentowymi
3.1.2
20 cm 20,000
RAZEM 20,000
73] KNNR-W 3 | Wiercenie otwordw w konstrukcjach Zelbetowych cm
d.1.4.) 0408-09 | wiertnicami diamentowymi - dodatek za kazde 10 mm
3.1.2 zwigkszenia Srednicy otworu
Krotnosé = 14
20 cm 20,000
RAZEM 20,000
74 KNR 7-09 [Prdba wodna rurociggdw o srednicy do 273 mm na m
d14.) 2901-02 | cinienie probne do 4.0 MPa
3.1.2
18,73 m 18,730
RAZEM 18,730
14.3. Rurocigg spustowy awaryjny ze zbiormika retencyjnego
1.3
75 KNR 7-08 [ Zasuwa nozowa z napedem recznym dn 150 wraz z szt.
d.14| 2619-07 przediuzks i kolumienka
3.1.3
2 szt. 2,000
RAZEM 2,000,
76/ KNR 7-09 | Montaz rurociggu ze stali OH18NS o &r. 168,3x3,0 mm m
di4| 2105-01
3.1.3
1,43+2,88+2,73+1,14+ 0,2+ 0,16 m 8,540
RAZEM 8,540
771 KNR 7-09 | MontaZ kolana 90st. ze siali OH18N9 o sr. 168,3x3,0mm | szt
d.14) 2116-01
3.1.3
2 szt, 2,000
RAZEM 2,000
781 KNR 7-09 | Materialy do potaczen kolnierzowych na cignienie styk.
d.1.4.] 220104 | nominalne do 1.6 Mpa. srednica nominalna 150 mm. Sruby
3.1.3 M20x95
3 styk, 3,00
RAZEM 3,000
79 KNR7-09 | Spawanie reczne w oslonie argonu metodg TIG stali ztac
d14| 0320-01 austenitycznych Spoiny badane radiologicznie Srednica z
3.1.3 rurociggu do 159.0 mm. Grubosé $cianki do 8.0 mm
M zlac 11,000
z. .
' ' RAZEM 11,000
80{ KNR-W 2-16 | Dwuwarsiwowa izolacja o grubosci 100 mm matami z m2
d.14.) 0309-02 {weiny minerainej i waty szklanej rurociggéw o ér.zew. 60-
3.1.3 191 mm
3,147 (0,1683+0,2)* (854 + (23,14 0,229) * 2) m2 13,202)
' RAZEM 13,202
81/ KNR-W 2-16| Plaszcze ochronne z blachy ocynkowanej - rurociagi o &r. | m2
d.1.4.) 0801-02 |zewn.60-191 mm
3.1.3
3,14*(0,1683+0,2)* (8,54 + (2~ 3,14 * 0,229) * 2) m2 13,202
RAZEM 13,202
82| Kalkulacja | Dostawa i montaz fanicucha tu-3 15 ogniw kpl
d.1.4| wihasna
3.1.3
4 kpl 4,000
RAZEM 4,000
83/ KNNR-W 3 | Wiercenie otworéw o 2r. 60 mm w konstrukcjach cm
d.14. 0408-08 | zeibetowych wiertnicami diamentowymi
3.1.3
20 cm 20,000




Przedmiar

Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j.m. Poszcz. | Razem
RAZEM 20,000
841 KNNR-W 3 | Wiercenie otworow w konstrukcjach Zelbetowych cm
d1.4) 0408-09 | wiertnicami diamentowymi - dodatek za kazde 10 mm
3.1.3 Zwigkszenia Srednicy otworu
Krotnos¢ = 14
20 cm 20,000
RAZEM| 20,000
85( KNNR-W 3 | Wiercenie otwordw o &r. 60 mmw konstrukcjach cm
d.14.| 0408-08 zelbetowych wiertnicami diamentowymi
3.1.3
20 cm 20,000
RAZEM 20.000‘«
86| KNNR-W 3 | Wiercenie otworow w konstrukcjach zelbetowych cm
d.14) 0408-09 | wiertnicami diamentowymi - dodatek za kazde 10 mm
3.1.3 zwigszenia Srednicy otworu
Krotnosé = 14
20 cm 20,000
RAZEM 20,000
87! KNNR-W3 ["Wiercenie otwordw o &r. 60 mmw konstrukcjach cm
d.14.| 0408-08 2elbetowych wiertnicami diamentowymi
3.1.3
20 cm 20,000
RAZEM 20,000
88| KNNR-W 3 | Wiercenie otworow w konstrukcjach zelbetowych cm
d.14,) 0408-09 | wiernicami diamentowymi - dodatek za kazde 10 mm
3.1.3 zwigkszenia Srednicy otworu
Krotnosé = 14
20 cm 20,000
RAZEM 20,000
89/ KNNR-W 3 | Wiercenie otwordw o &r. 80 mmw konstrukcjach em
d.1.4( 0408-08 | Zelbetowych wiertnicami diamentowymi
3.1.3
20 cm 20,000
RAZEM 20,000
80| KNNR-W 3 | Wiercenie otwordw w konstrukcjach zelbetowych cm
d.1.4] 0408-09 | wiertnicami diamentowymi - dodatek za kazde 10 mm
3.1.3 zwigkszenia Srednicy otworu
Krotnosé = 14
20 cm 20,000
: : : RAZEM 20,000
91| KNR 7-09 | Proba wodna rurociggow o $rednicy do 273 mm na m
d.14] 2901-02 | cignienie prébne do 4.0 MPa
3.1.3
8,54 m 8,540
- RAZEM 8,540
1.4.3. Rurocigg odprowadzajgcy ciecz nadosadowq 2 zageszczacza do komory zrzutu Sciekdw
14
82{ KNR 7-09 [Montaz rurociggu ze stali OHT8NO o &r. 168,3x3,0 mm m
dil4. 2105-01
3.14
1+4,95+ 1,08 + 3,64 m 10,670
RAZEM 10,670
83[ KNR 7-09 | Montaz kolana 90st. ze stali OH18N9 o &r. 168,3x3,0 mm | szt.
di14| 2116-01
3.1.4
3*2 szt. 6,000
RAZEM 6,000
94[ KNR 7-09 [ Montaz zwezki ze stali OF18NG o ér. 168,3/88,9x3,0 mm | szt.
di4} 2116-01
314
1*2 szt. 2,000
RAZEM 2,000
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Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j.m. Poszcz, Razern
95/ KNR 7-09 | Materialy do polgczen kolnierzowych na cisnienie styk.
d.1.4) 2201-04 | nominalne do 1.6 Mpa. $rednica nominalna 150 mm. Sruby
314 M20x95
3 styk. 3,00
RAZEM 3,000
96/ KNR 7-09 | Spawanie reczne w oslonie argonu metoda T1G stali zige
d14)! 0320-01 austenitycznych Spoiny badane radiologicznie Srednica z
3.14 rurociggu do 159.0 mm. Grubos¢ cianki do 8.0 mm
16 zlgc 16,000
z
RAZEM 16,000
97~ KNR 7-09 | Montaz rurociagu ze stall OH18NG 0 $r. 88,9x3,0 mm m
di14. 2102-05
3.14
024*2+0,82%2 m 2,120
RAZEW 2,120
98] KNR 7-09 | Montaz kolana 90st. ze siail OH18N9 o $r. 88,9x3,0 mm szt.
di14) 211405
3.14
6 szt. 6,000
RAZEM 6,000
991 KNR 7-08 | Spawanie reczne w oslonie argonu metodg TIG stall zigc
d.14] 0319-01 austenitycznych Spoiny badane radiologicznie Srednica z.
314 rurociagu do 88.9 mm. Grubosé scianki do 4.5 mm
12 zhgc 12,000
z,
RAZEW 12,000
100[ KNR 7-09 | Pr6ba wodna rurociggdw o srednicy do 273 mm na m
d.1.4.) 2901-02 | ciénienie prébne do 4.0 MPa
314
10,67 m 10,670
RAZEM 10,670)
101{ KNR-W 2-16 | Dwuwarstwowa izolacja o grubosci 100 mm matami z m2
d.14.) 0309-02 |welny mineralnej i waty szklanej rurociggdw o sr.zew. 60-
3.1.4 191 mm
3,14*(0,1683 + 0,2) * (5,95 + (2*3,14*0,229) * 1) m2 8,544
RAZEM 8,544
102| KNR-W 2-16 | Plaszcze ochronne z blachy ocynkowanej - rurociagi o a1, | m2
d1.4| 060102 |zewn.60-191 mm
314
3.14*(0,1683 +0,2) * (595 + (2* 3,14 * 0,229) * 1} m2 8,544
RAZEM 8,544
103} Kalkulacja | Dostawa | montaz laficucha tu-3 15 ogniw kpt
d.14( wiasna
3.14
4 kp! 4,00
.RAZEM 4,000
104] KNNR-W3 | Wiercenie otworéw o &r. 60 mm w konstrukcjach cm
d.1.4 0408-08 | zelbetowych wiertnicami diamentowymi
3.14
20 cm 20,000
RAZEM 20,000,
105/ KNNR-W 3 | Wiercenie otworow w konstrukcjach zelbetowych cm
d.1.4.) 040809 | wiertnicami diamentowymi - dodatek za kazde 10 mm
314 zwigkszenia $rednicy otworu
Krotnosé = 14
20 cm 20,000
RAZEM 20,000
106] KNNR-W 3 | Wiercenie otwordw o 3. 60 rmm w konstrukcjach cm
d.1.4. 0408-08 | zelbetowych wiertnicami diamentowymi
3.14
20 em 20,000
RAZEM| 20,000
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Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j.m. Poszcz. Razem
107] KNNR-W 3 | Wiercenie otworow w konstrukcjach zeibetowych cm
d.14,} 0408-09 | wiertnicami diamentowymi - dodatek za kazde 10 mm
314 2wigkszenia $rednicy otworu
Krotnosé¢ = 14
20 cm 20,000
RAZEM 20,000
108] KNNR-W 3 | Wiercenie otwordw o &r. 60 mm w konstrukcjach cm
d.14( 0408-08 | zelbetowych wiertnicami diamentowymi
3.14
20 cm 20,000
RAZEM[ 20,000
109 KNNR-W 3 [ Wiercenie otwordow w konstrukcjach zelbetowych cm
d.1.4. 0408-09 | wiertnicami diamentowymi - dodatek za kazde 10 mm
314 zwigkszenia $rednicy otworu
Krotnogé = 14
20 cm 20,000
RAZEM] 20,000
110] KNNR-W 3 | Wiercenie otwordw o &r. 60 mm w konstrukcjach cm
d.1.4.] 0408-08 | Zelbetowych wiertnicami diamentowymi
314
20 em 20,000
RAZEM 20,000H
111 KNNR-W 3 | Wiercenie otworéw w konstrukcjach zelbetowych cm
d.1.4) 0408-09 | wiertnicami diamentowymi - dodatek za kazde 10 mm
3.1 .4* zwigkszenia $rednicy otworu
Krotnosé = 14
20 cm 20,000
RAZEﬁ‘ 20,000
15 OB.11 KOMORA SCIEKOW DOWOZONYCH
1.5.1 Montaze
1.5.1. Urzadzenia
1
112 Kalkulacja | Dostawa i montaz rusztu napowietrzajgcego: Kompletny kpl
d.1.5] wilasna ruszt napowietrzajgcy dla jednej komory sclekow
1.1 dowozonych o wymiarach L=3,9 m, $=4,05m - llog¢
dyfuzoréw fi 270: 40 szt. - Wymagana ilos¢ powietrza
minimalna zapewniajgca mieszanie komory: 100 m3/h -
Maksymalna przepustowosé rusztu chwilowa; 280 m3/h
1 kpl 1,00
RAZEM 1,000
113[KNR-W 2-18 Wiaz jednokiapowy nieocieplany dia przejécia o rozmiarze | szt
d.1.5]| 052902 |[800x800mmz d2wignig zapadkowg zabezpieczajgcy
1.1 przed przypadkowym zamknigciem, wyposaZony w
kominek wentylacyjny, wykonanie: materiat odpomy na
korozje. _
3 szt. 3,000
RAZEM| 3,000
114| Kalkulacja | Dostawa i montaz lancucha Lu-2 12 ogniw kp!
d.i.5| wiasna
1.1
2 kpl 2,00
RAZEM 2,000
115 Kalkulacja | Dostawa | montaz faricucha Lu-1 7 ogniw - kpl
d.1.5| wiasna
1.1
1 kpl 1,000
RAZEM| 1,000
1.5.1. Rurociggi i armatura
2
1.5.1. Istnisjacy rurocigg odprowadzajgcy Scieki
2.1
116 KNR 7-090 | Zasuwa nozowa z napedem recznym dn 200 wraz z szt.
d.1.5.) 2619-08 | przediuzka i kolumienka
1.2.1
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Przedmiar

Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j.m. Poszcz, Razem
2 szt 2,000
RAZEM 2,000
117 Kalkulacja | Eqcznik rurowo-kotnierzowy DN 200 kpt
d.1.5] wiasna
1.2.1
1 kpl 1,000,
RAZEM 1,000
118] KNNR-W 3 | Wiercenie otworow o &r. 25 mm w konstrukcjach cm
d.1.5. 0408-03 Zelbstowych wiertnicami diamentowymi
1.2.1
50 cm 50,000
RAZEM 50,000
119 KNNR-W 3 | Wiercenie otworow o 2r. 60 mm w konstrukcjach cm
d.1.5| 0408-08 zelbetowych wiertnicami diamentowymi
1.2.1
25 cm 25,000
RAZEM 25,000
120] KNNR-W 3 | Wiercenie otworow w konstrukcjach Zelbetowych cm
d.1.5] 0408-09 | wiertnicami diamentowymi - dodatek za kazde 10 mm
1.21 zwigkszenia Srednicy otwory
Krotnogé = 4
25 cm 25,000
RAZEM 25,000
121] KNNR-W 3 | Wiercenie otworéw o &r. 60 mm w konstrukcjach cm
d.1 51 0408-08 | zelbetowych wiertnicami diamentowymi
1.2,
25 cm 25,000
RAZEM) 25,000
122 KNNR-W 3 | Wiercenie otworéw w konstrukcjach Zelbetowych cm
d.1.5) 0408-09 | wiertnicami diamentowymi - dodatek za kazde 10 mm
1.2.1 zwigkszenia srednicy otwory
Krotnosé = 4
25 cm 25,000
RAZEM 25,000
1.6 OB.101 KOMCRA ZBIORCZA/ROZPREZNA SCIEKOW
161 Montaze
1.6.1. Urzadzenia
123] KNR 7-04 | Zastawka nascienna otwierana do géry poprzez ruch kpl.
d.164 0307-06 | zawieradta, dobranc na $rednice kanaléw DN 300,
1.1 material ramy, zawieradta, trzpieni - stal kwasoodporna
1.4404 lub réwnowazna, szczelnosé zastawki:
dwustronna, lepsza niz wg DIN 19569-4 kiasa 5,
maksymainy przeciek na 1 mb. uszczelki nie wigcej niz 0,2
i/min.
1 kpl. 1,000
_ RAZEM 1,000
124 KNR-W 2-18| Wiaz jednoklapowy nieccieplany dia przejscia o rozmiarze | szi.
d.1.6! 0529-02 | 900 x 900 mm z dzwignig zapadkowg zabezpieczajgcy
1.1 przed przypadkowym zamknigciem, wykonanie: materiat
odporny na korozje
1 szt. 1,000
S RAZEM 1,000
1.7 OB.102 KOMORY KRATY RZADKIEJ
1.71 Montaze
1.7.1. Urzadzenia
125 KNNR 11 | Montaz kraty koszowej rzadkiej: Srednica kolekiora kpl
d.1.7.. 0602-03 doplywowego DN 300 mm, zagfgbienie kolektora
1.1 doplywowego h = 5,25 m poni2ej przykrycia pompowni,
glebokosé przepompowni H = 6,75 m, wykonanie: kosz,
krata palcowa, rynna Zsypowa, prowadnice: stal
nierdzewna 1.4301 (304, OH18N8), przeswit 30 mm;
wyposazenie: wciggarka elektryczna do podnoszenia
kosza, weiggarka reczna do podnaszenia kraty palcowe;.
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Lp. Podstawa Opis | wyliczenia j.m. Poszcz, Razem
1 kpl 1,000,
RAZEM 1,000
126/ KNR-W 2-18| Wiaz jednoklapowy nieocieplany dla przejscia o rozmiarze | szt.
d1.7{ 0529-02 | 1300x1200 mmz dzwignig zapadkowg zabezpieczalgcy
1.1 przed przypadkowym zamknigciem, wykonanie: materiat
odporny na karozje.
1 szt 1,000
RAZEM] 7,000
1.8 0B.103 PRZEPOMPOWNIA GEOWNA, OB.104 KOMORA ZASUW
1.8.1 Montaze
1.8.1. Urzadzenia
1
127 KNR 7-07 | Montaz pompy zatapialnej : wydajnoSci nominalnej: Q = kpl.
d.1.8.| 010302 | 35,0 Vs i wysokodci podnoszenia: H = 11,0m.
1.1
3.0 kpl. 3,000
RAZEM| 3,000
128] KNR 7-03 | Zuraw kolumnowy z weiagarka linowg z linka o of, min, szt.
d.1.8, 0101-01 | 10m, zakoficzona szeklg, max udzwig 250 kg, max wysigg
1.4 1500 mm, podstawa mocowana w poziomie do konstrukgji
pomostu.
1 szt. 1,000
RAZEM| 1,000
128{ KNR-W 2-18[ Wiaz jednoklapowy nieocieplany dla przejscia o rozmiarze | szt. '
d.1.8] 0526-02 [900x900mmz dZwignig zapadkowg zabezpieczajaca
1.1 przed przypadkowym zamknigciem, wykonanie: materiat
odporny na korozje
2 szt. 2,000
RAZEM| 2,000]
130[ KNR-W 2-18] Wiaz jednokfapowy nieocieplany dla przejécia o rozmiarze [ szt.
d.1.8) 0529-02 |800x900 mmz dzwignig zapadkowg zabezpieczajaca
1.1 przed przypadkowym zamknieciem, wykonanie: materiat
odporny na korozje.
1 szt. 1,000
RAZEM 1,000
137|KNR-W 2-18| Wiaz Jednoklapowy niecciepiany dia przejécia o rozmiarze | szi.
d.1.8] 0529-02 |600x900mmz dwignigq zapadkows zabezpieczajacy
1.1 przed przypadkowym zamknigciem, wykonanie: materiat
odporny na korozje.
3 S szt. 3,000
RAZEM 3,000
1.8.1. Rurociggi | armatura
2
132] KNR 7-08 | Zasuwa nozowa z napgdem elektrycznym zamknijfotworz | szt.
d.1.8| 2619-08 |dn200wrazz przediuzkq i kolumienka
1.2
2 szt 2,000
RAZEM 2,000
133| KNR 7-09 | Zasuwa nozowa z napgdem recznym dn 150 wraz z szt.
d.1.8] 2619-07 | przediuzky i kolumienka
1.2
3 szt. 3.000
R RAZEM 3,000
134[ KNR 7-09 | Zasuwa nozowa z napedem recznym dn 80 wraz z - szt )
d1.8.| 2619-04 |przedluzkyi kolumienkg
1.2
2 szi. 2,00
RAZEM 2,000
135 KNR 7-09 | Montaz zawdr klapowego zwrotnego dn 150 mm szt.
d.1.8 2619-07
1.2
3 szt 3,000 :
RAZEM| 3,000
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Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j.m. Poszcz. Razem
136 KNR 7-08 | Montaz rurociqgu ze stali O 18NS 6 & 219,1x3,0 mm m
d.i.8| 2106-01
1.2
1,15*2+0,28 +0,21 +0,4 + 0,3 m 3,490
RAZEM 3,490
137 KNR 7-09 | Montaz trojnika redukcyjnego ze stali OH18NS o 3. szt
d1.8( 2118-01 |[219,1/168,3x3,0 mm
1.2
3 szt 3,000
RAZEM 3,000
138 KNR 7-09 | Spawanie reczne w oslonie argonu metoda TIG stali zlge
d.1.8] 0321-01 austenitycznych Spoiny badane radiclogicznie Srednica z
1.2 rurociagu do 219.1 mm. Grubos¢ Scianki do 8.0 mm
12 zlac 12,000
z.
RAZW‘ 12,000
139 KNR7-09 | Materialy do potaczen kotnierzowych na cignienie styk.
d.1.8| 2201-05 | nominalne do 1.0 Mpa. srednica nominalna 200 mm. Sruby
1.2 M20x95
4 styk. 4,000
RAZEM 4,000
140 KNR 7-09 | Montaz rurociggu ze stali OH18NS o &, 168,3x3,0 mm m
d.1.8| 2105-01
1.2
4*3+0,78*3+0,21*3+0,2*3 m 15,570
RAZEM 15,570
141 KNR 7-09 | Montaz kolaria 90st. ze stal OH18N9 o & 168,33,0 mm | szt.
d.1.8] 211601
1.2
3 szt. 3,000
RAZEM 3,000
142 KNR 7-09 | Monta2 zweZKi ze stail OH18ND o & 168,3/114,1x3,0 mm | szt
d.1.84 211801
1.2
3 szt, 3,000
_ RAZEM 3,000,
143 KNR 7-08 | Spawanie reczne w osionie argonu metodg TIG stali zigc
d.1.8] 0320-01 austenitycznych Spoiny badane radiclogicznie Srednica 2.
1.2 furociggu do 159.0 mm. Grubos¢ Scianki do 8.0 mm
8*3 zigc 24,000
Z
RAZEMM 24,000
1441 KNR 7-09 | Materialy do polaczen kolnierzowych na ciSnienie styk.
d.1.8) 2201-04 | nominalnedo 1.6 Mpa. $rednica nominalna 150 mm. Sruby '
1.2 M20x95
9 styk. 8,000
RAZEM 9,000
145 KNR 7-09 | Montaz rurociagu ze stalil OH18N9 o 4r. 88,9x3,0 mm m
d.1.84 2102-05
1.2 ,
042*2+051*2+042*2 m 2,700
RAZEM 2,700]
146/ KNR 7-09 | Montaz kolana 90st. ze stall OH18NS o §r. 88,9x3,0 mm szt. B
d.i.8] 2114-05
1.2
4 szt. 4,00
RAZEM 4,000
147] KNR 7-09 [ Spawanie reczne w oslonie argonu metodg TIG stali 2lac
d.1.8| 0319-01 | austenitycznych Spoiny badane radiologicznie Srednica z.
1.2] rurociggu do 88.9 mm. Grubosé $cianki do 4.5 mm )
13 zlac 13,000
z.
RAZEM 13,000
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Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j-m. Poszcz, Razem
148 KNR 7-09 | Materialy do polgczer kotnierzowych na cignienie styk.
d.1.8) 2201-03 [ nominalne do 1.6 Mpa. érednica nominalna 80 mm. sruby
1.2 M16x80
5 styk. 5,000
RAZEM 5,000
149/ KNR 7-09° | Pr6ba wodna rurociggow o Srednicy do 273 mm na m
d.1.8.| 2901-02 | cisnienie prébne do 4.0 MPa
1.2
349+1557+2,7 m 21,760
RAZEM 21,760
150| Kalkulacia | Dostawa | montaz faficucha Eu-7 10 ogniw kpl
d.1.8] wlasna
- 1.2
2 kpl 2,000
RAZEM 2,000
151 KNNR 4 | Dostawa i montaz tuleji do przejscia szczelnego DN 300 przej
d18| 2017-12 Scie
1.2] analogia
2 przej 2,000
Scie
RAZEM 2,000
152/ Kalkulacja | Dostawa | montaz faricucha tu.3 G ogniw kpl
d.1.8.| wiasna
1.2
2 kpl 2,000,
RAZEM 2,000
153 KNNR4 | Dostawai montaz tuleji do przejscia szczelnego DN 125 przej
d.1.8] 2017-15 Scie
1.2
2 przej 2,000
$cie
RAZEM 2,000
154] Kalkulacja | Dostawa | montaz lancucha Lu-3 15 ogniw . kpl
d.1.8] wiasna
1.2
3 kpl 3,00
' RAZEM 3,000
155 KNNR4 | Dostawai montaz tuleji do przejscia szczelnege DN 200 przej
d.1.8) 2017-11 $cie
1.2 analogia
3 przej 3,000
$cie
RAZEM 3.000
156 Kalkulacja | Dostawa i montaz laficucha tu-3 11 ogniw kpl
d.1.8. wiasna
1.2
2 kp! 2,00
RAZE%* 2,000
157 KNNR4 | Dostawa i montaz tuleji do przejscia szezelnego DN 150 przej
d.1.8] 2017-15 $cie
1.2
2 przej 2,000
Scie
RAZEM} 2,000
19 OB.105 BUDYNEK MECHANICZNEGO OCZYSZCZANIA/ HALA DMUCHAW -
1.9.1 Montaze
1.9.1. Urzadzenia
1
158 Kalkulacja | Dmuchawy: Nominaina wydajnos¢ jednej sprezarki: Qnom | kpl
d.1.9.| wiasna (50Hz) = 808 m3/h (750Nm3/h), nominalny pobér mocy
1.1 przy Qnom: Pnom = 14,5 kW, wydajno$& minimaina jednej
sprezarki Qmin (25Hz): 300 m3/h, pobér mocy przy Qmin;
Pmin = 6,2 kW, ci$nienie robocze: Pnom = 600 mbar,
maksymailna moc zainstalowana: 18,5kW
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Przedmiar

Lp. Podstawa Opis i wyliczenia j.m. Poszcz. Razem
3 kpl 3,000
RAZEM 3,000
159 Kalkulacja | Dmuchawa: Nominaina wydajnog&é jednej sprezarki: Qnom [ kpl
d.1.9.] wiasna (50Hz) = 274,2 m3/h, nominainy pobér mocy przy Qnom:
1.1 Pnom = 5,5 kW
1 kpl 1,00
RAZEM 1,000
160| Kalkulacfa | Wirowa pfuczka piasku: Wydajnosé hydrauliczna [m3/h] - | kpl
d.1.9 wiasna 50
1.1
1 kpl 1,000
RAZEM| 1,000
161 Kalkulacja | Sitopiaskownik z separatorem tluszczu kpl
d.1.9] wilasna
1.1
1 kpl 1,000
'RAZEM| 1,000
162| Kalkulacjza | Kontener- Kontener o wymiarach, (wysxszerxdl) kpl
d.1.9 wiasna 1200x1060x1200, do odpadéw, o pojemnosci 1,1m3 wg
14 DIN 30700 wykonany jest ze stali o odpowiedniej, jakosci i
spetnia wymagania norm. Wytloczenia o duzej glebokosci
zwigkszajq cdpomos$é bokdw na uszkodzenia
mechaniczne. Cynkowanie ogniowe, o jakosci
odpowiadajgcej normom DIN zapewnia odpomosé na
korozje
2 kpl 2,000
RAZEM 2,000,
19.1. Rurociagi i armatura
2
1.9.1. Rurocigg cdprowadzajacy $cieki do reaktora OB 106
21
163] KNR 7-09 | Zasuwa noZowa z napgdem recznym dn 250 szt.
d.19| 2619-09
1.2.1
2 szt. 2,
RAZEM 2,000
164] KNR 7-09 | Kompensator DN 250 szt.
d1.9] 2619-09
1.2.1
1 szt. 1,000
RAZEM 1,000
165 KNR 7-09 | Montaz rurociagu ze stalh OH18N9 o &r. 273x3.0 mm m
d19{ 2107-01
1.2.1
0,2+0,15+2,37 +1,61 m 4,330
RAZEM 4,330
166| KNR 7-09 | MontaZ kolana 90st. ze stali ONT8NO o &7, 273x3,0 mm | 521,
d.1.9| 2118-01
1.2.1
2 szt. 2,000
RAZEM| 2,000
167 KNR 7-09 | Montaz trojnika redukeyjnego ze stali OH18ND o sr. szt.
d1.9] 2118-01 | 273/219,1x3,0 mm
1.2.1
1 szt. 1,000
RAZEM| 1,000
168 KNR 7-09 | Spawanie reczne w oslfonie argonu metody TIG stali zlac
d.1.9] 0322-01 | austenitycznych Spoiny badane radiologicznie $rednica 2.
1.2.1 rurociggu do 323.9 mm. Grubosé écianki do 10.0 mm -
273x3
9 2lac 9,000,
z.
RAZEM| 9,000

-17-



Przedmiar

Lp. Podstawa Opis i wyliczenia j.m. Poszcz. Razem
1691 KNR 7-09 [ Materialy do polaczen kolierzowych na cisnienie styk.
d.1.9] 2201-06 | nominalne do 1.0 Mpa. érednica nominalna 250. Sruby
1.2.1 M20x100
4 styk. 4,000
RAZEM 4,000
170] Kalkulacja | Dostawa i montaz fancucha Eu-6 15 ogniw kp!
d.1.9| wlasna
1.2.1
2 kp! 2,000
RAZEM 2,000
171 KNNR4 | Dostawa | montaz tuleji do przejscia szczelnego DN 350 przej
d.1.9.| 2017-12 icie
1.2.1] analogia
1 przej 1,000
scle
RAZEM 1,000
172 KNR7-08 | Préba wodna rurociggéw o srednicy do 273 mm na m
d.1.9.] 290102 | cinienie prébne do 4.0 MPa
1.2.1
4,33 m 4,33
RAZEM 4,330
1.9.1, Rurociag doprowadzajgcy Sciekl z pompowni OB. 103
22
173 KNR 7-09 | Zasuwa noZowa z napedem recznym dn 200 szt.
d.1.9] 2619-08
1.2.2
2 szt, 2,000
RAZEM 2,000
1740 KNR 7-09 | Kompensator DN 200 szt.
d.1.9] 2619-08
1.2.2
1 szt 1,000
RAZEM 1,000
175( KNR 7-09 | Montaz przeptywomierza elektromagnetycznego w szt.
d.1.91 2619-08 | wykonaniu rozigeznym z przetwomikiem wyniesionym na
122 pomost obslugowy DN 200
1 szt. 1,000
RAZEM 1,000
176] KNR 7-09 | Montaz rurociggu ze stali OHT8ND o ér. 219,1x3,0 mm m
d.1.9] 2106-01
1.2.2
0,58 +0,82+0,46+0,15+0,12+0,19+ 557 + 044 + m 9,750
0,36 + 0,6 + 0,46
_ RAZEM 9,750]
177 KNR 7-09 [ Montaz kolana 90st. ze stali OH18NS o &r. 219,1x3,0 mm szt
di1g) 211701
1.2.2
6 szt. 6,00
i RAZEM 6,000
178] KNR 7-09 | Montaz tréjnika ze stali OH18N9 o &r. 219,1x3,0 mm szt.
d15] 2117-01
1.2,2
1 szt. 1,000
RAZEM“ 1,000}
179 KNR 7-09 [ Materialy do polgczel konierzowych na cignienie styk.
d.1.8| 220105 | nominaine do 1.0 Mpa. $rednica nominalna 200 mm. Sruby
1.2.2 M20x95
5 styk. 5,000
RAZEMM 5,000
180f KNR 7-09 | Spawanie reczne w osfonie argonu metodg TIG stali 2tac
d.1.9] 0321-01 austenitycznych Spoiny badane radiologicznie Srednica z.
1.2.2 rurociggu do 219.1 mm. Grubo4¢ scianki do 8.0 mm
20 zlgc 20,000
z,
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Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j.m. Poszcz. Razem
RAZEM 20,000
181 KNNR4 |Dostawa i montaz tuleji do przejscia szczelnego DN 300  przej
d.1.9 2017-12 scie
1.2.2] analogia
1 przej 1,000
Scie
RAZEM 1,000
182 Kalkulacja | Dostawa | montaz tafcucha £u-6 12 ogniw kpl
d.1.9| wiasna
1.2.2
1 kpl 1,000,
RAZEM 1,000
183 KNR 7-09 | Préba wodna rurociggdw o srednicy do 273 mm na m
d.1 9;‘2 2901-02 | cignienie prébne do 4.0 MPa
1.2,
9,75 m 9,750
RAZEM 9,750
1.8.1, Rurociag odprowadzajacy tuszcz
2.3
184 KNR 7-09 [ Montaz rurociggu ze stali OH18ND o &r. 168,3x3,0 mm m
d.1.94 2105-01
1.2.3
3,32 +6,49 m 9,810
RAZEM 9,810
185] KNR 7-09 | Montaz kolana 90st. ze stali OH18N9 o sr. 168,3x3,0mm | szt
d1.9] 211801
1.2.3
3 szt. 3,000
RAZEM 3,000
186] KNR 7-09 | Spawanie reczne w oslonie argonu metodg TIG stali zigc
d.1.9] 0320-01 austenitycznych Spoiny badane radiologicznie Srednica z.
1.2.3 rurociggu do 159.0 mm. Gruboéé scianki do 8.0 mm
7 zlgc 7,000
z.
, RAZEM 7,000
187“ KNR 7-09 Materialy do polaczer kotnierzowych na cisnienie siyk.
d.1.9] 2201-04 | nominalne do 1.6 Mpa. érednica nominalna 150 mm. Sruby
1.2.3 M20x95
1 |styk. 1,000
RAZEM 1,600
188 KNR 7-09 | Préba wodna rurociggow o Srednicy do 273 mm na m
d.1.9] 2901-02 | cisnienie prébne do 4.0 MPa
1.2.3
9,81 m 9,81
RAZEM 9,810
189 Kalkulacja | Dostawa i montaz faficucha tu-4 13 ogniw kpl
d19,) wiasna
1.2.3
4 kpl 4,0 '
RAZEM 4,000
190 KNNR 4 | Dostawaimontaz tuleji do przejécia szczelnego DN 200 przej
d1.9) 2017-11 Scie
1.2.3| analogia
2 przej 2,000
§cie
RAZEM 2,000
1.8.1. Rurocigg spreZonego powietrza
2.4
191] KNR 7-09 | Kompensator DN 125 szt.
d.1.9.| 2619-06
1.2.4
3 szt, 3,000
RAZEM 3,000
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192 KNR7-08 | Przepustnice DN 125 szt.
d1.9.| 2619-08
1.24
4 szt. 4,000
RAZEM 4,000
193 KNR7-09 | Montaz rurociggu ze stali OHT8NS o &r. 139,7x3,0 mm m
d18| 2104-01
1.2.4
015*3+053*3+02*2+0,12"4 + 067*2+151*2 [ m 9,900
+131*2
RAZEM 9,900
194] KNR7-09 | Montaz zwezki ze stali ON18N9 o ér. 139,7/114,1x3,0 mm | szt.
di1.8) 21151
1.2.4
3 szt 3,000
RAZEM 3,000
195 KNR7-09 | Montaz kolana 90st. ze stali OH18NS o ér. 139,7x3,0 mm | szt
d1.2] 2115-01
1.2.4
5 szt, 5,000
RAZEM 5,000
196( KNR7-09 [ Montaz tréinika ze stali OH18N3 o 2r. 139,7x3,0 mm szt.
d.1.8| 2115-014
1.2.4
5 szt. 5,000
RAZEM 5,000
197 KNR7-09 [ Spawanie rgczne w oslonie argonu metodq T1G stali dac
d.1.9) 0319-05 austenitycznych Spoiny badane radiologicznie Srednica z,
1.2.4 rurociagu do 133.0133.0 mm. Grubosé Scianki do 6.3 mm -
139,7x3,0 mm
38 Zlac 38,000
2.
RAZEM 38,000
198 KNR7-03 Materiaty do polgczen kolnierzowych na cinienie styk.
d.1.9| 220103 | nominalne do 1.6 Mpa. $rednica nominalna 125 mm. sruby
1.2.4 M16x30
12 styk. 12,000
RAZEM 12,000
199[ KNR7-08 | Montaz rurociggu ze stali OHT8NG o &r. 114,1x3,0 mm m
d.1.9.] 2103-01
1.2.4
0,08*3 m 0,240
RAZEM 0,240
200 KNR 7-09 | Spawanie rgczne w ostonie argonu metoda T1G stali Zigc
d.1.9 031905 austenitycznych Spoiny badane radiologicznie Srednica z.
1.24 rurociggu do 133.0133.0 mm. Gruboéé $cianki do 6.3 mm -
114,1x3,0 mm
6 zlac 6,000
z.
_ - RAZEM 6,000
201 KNR 7-09 | Materialy do polgczen kotnierzowych na clénienie styk.
d.1.9 2201-03 | nominalne do 1.6 Mpa. $rednica nominaina 100 mm. Sruby
1.2.4 M16x80
3 " |styk. 3,000
RAZEM 3,000
202| KNR 7-09 | Montaz rurociagu ze stali OH18NS o sr. 76,1x2,0 mm m
d1.9) 2102-05
1.2.4
0,14+156 m 1,740
RAZEM 1,ﬁ
203 KNR 7-09 | Montaz kolana 90st. ze stali OH18N9 o &r. 76,1x2,0 mm szt
d.1.9] 2114-05
1.2.4
2 szi. 2,000
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RAZEM 2,000
2041 KNR 7-09 Materialy do polaczen kofnierzowych na cignienie styk.
d.1.9.) 2201-02 | nominaine do 1.5 Mpa. srednica nominalna 65 mm. Sruby
1.2.4 M12x80
1 styk. 1,000
RAZEM 1,000
205 KNR7-09 [ Spawanie reczne w ostonie argonu metoda T1G stall ztac
d.1.9) 0319-01 austenitycznych Spoiny badane radiologicznie Srednica z.
1.24 rurociggu do 88.9 mm. Grubosé Scianki do 4.5 mm -
76,1%2,0 mm
6 2ige 6,000
z
RAZEM 6,000
206/ Kalkulacja | Dostawa i montaz taricucha £u-1 16 ogniw kpl
d.1.9 wiasna
1.2.4
2 kpl 2,000
RAZEM 2,000
207 KNNR4 | Dostawa i montaz tuleji do przejscia szczelnego DN 150 przej
d.1.9) 2017-11 Scie
1.2.4( analogia
2 przej 2,000
Scie
RAZEM 2,000
208 KNNR4 | Dostawa i montaz tuleji do przejécia szczelnego DN 100 przej
d.1.9,) 2017-10 ) Scie
1.24
1 przej 1,000
Scie
RAZEM 1,000
209 Kalkulacja | Dostawa | montaz taricucha tu-2 9 ogniw kpl
d.1.9] wilasna
1.24
1 kpl 1,000
RAZEM 1,000
210 KNR 7-09 | Préba Pneumatyczna rurociggow o srednicy do 273 mm m
d.1.9.] 280402
1.2.4
9,9+0,24 m 10,140
RAZEM 10,140
211 KNR 7-09 | Préba pneumatyczna ruroctggdw o Srednicy do 102 mm m
d.1.9] 2904-01
1.2.4
1,74 m 1,740
RAZEM 1,740
1.10 OB.106 BIOREAKTOR
1.10. Bioreaktor
1
1.10.1 Montaze
A
1.10.1 Urzadzenia
1.4
212/ KNR 7-04 | Montaz mieszadia: o poziomej osi obrotu, ze Smigiem o kpl.
d.1.10] 0301-01 | srednicy D = 300 mm; n = 920 obr/min ; P2 = 1,8 kW: 400
114 V; 50 Hz ; IP88; - komora KPDN
2 kpl. 2,000
RAZEM 2,000
213( KNR 7-04 | Montaz mieszadia: o poziomej osi obrotu, ze $miglem o kpl.
d.1.10| 0301-01 | $rednicy D =300 mm; n = 620 obr/min ; P2 = 1,8 kW: 400
A4 V; 50 Hz ; IP68; - komora KDF
2 kpl. 2,000
RAz‘E_hM 2,000
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214] KNR 7-04 | Moniaz mieszadia: o poziomej osi obrotu, ze $miglem o kpl.
d.1.10| 0301-01 Srednicy D = 400 mm; n = 700 obr/min ; P2 = 4 kwW; 400 v;
1.1 50 Hz; - komora KDN
2 kpl. 2,000
RAZEM 2,000
215 KNR 7-04 | Montaz mieszadla pompujgcego: o wydajnosci nominalna :| kpl.
d.1.10f 0301-01 | Q= 35,0 I/s, wysokosé podnoszenia: H = 0,7m
111
4 kpl. 4,000,
RAZEM 4,000
216 Kalkulacja | Montaz rusziu napowistrzajgcego: L=19m, S=7,5m - lo$¢ | kpl
d.1.10] wlasna dyfuzoréw HD 270: 196 szt. - Wymagana ilo$¢é powietrza
a1 minimalna zapewniajgca mieszanie komory: 431 m3/h -
Maksymaina przepustowos¢ rusztu przy pracy ciaglej:
1568 m3/h - Maksymalna przepustowosé rusztu chwilowa:
1960 m 3/h
2 kpl 2,000
RAZEM| 2,000
217 KNR 7-03 | Zuraw kolumnowy z wciggarka linowg z linka o df. min, szt
d.1.10] 0101-0t | 10m, zakoficzona szeklg, max udzwig 150 kg, max wysieg
.11 1500 mm, podstawa mocowana w poziomie do konstrukcji
pomostu
8 szt. 8,000
. RAZEM 8,000
218[ KNR 7-28 | Osadzenie podstawy Zurawika - zestaw zst.$
d.1.10) 0104-03 r.
.14
2 2st.$ 2,000
r.
RAZEM 2,000
2190 KNR 7-04 [ Zastawka nascienna z napgdem rgcznym: B=500 mm, kpl.
d.1.10] 0307-06 | H=300 mm, Wys. zawieradla Hz=500 mm, wykonane ze
114 stali nierdzewnej 1.4307
3 kpl. 3.000]
RAZEM 3,000|
2201 KNR 7-04 | Zastawka nascienna z napedem recznym: Bk=500 mm, kpl.
d.1.10{ 0307-06 | Hk=1400 mm, Wys. zawieradta Hz=500 mm, wykonane ze
a1 ' stali nierdzewnej 1.4307
2 kpl. 2,000
RAZEM 2,000
221] Kalkulacja | Dostawa i montaz koryta przelewowego szeroko§é=0,7 m, | kpl
¢.1.10 wilasna wysoko$¢=0,5m, dlugo§é=15,5m
A1
1 kpl 1,000
7 RAZEM 1,000
222 Kalkulacja | Dostawa | montaz przelewu pilastego - L=15 m kpl
d.1.10| wilasna
AAN
1 kpl 1,00
[N RAZEM 1,000
1.10.1 Rurociggi i armatura
1.2
1.10.1 Rurocigg recyrkulacii
1.2
223 KNR 7-09 | Montaz przeplywomierza elektromagnetycznego w szt.
d.1.10f 2619-08 | wykonaniu rozlacznym z przetwornikiem wyniesionym na
4.2, pomost obstugowy DN 200
1
4 szt. 4,000 :
RAZEM| 4,000
224/ KNR 7-08 | MontaZ rurociggu ze stali OH18N9 o $r. 219,1x3,0 mm m
d.1.10] 2106-01
Jd4.2
1
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Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j.m, Poszcz. Razem
07*4+0,95*4+2847*4 m 120,480
RAZEM 120,480
225 KNR 7-09 | Montaz kolana 45st. ze stali OH18N9 o 4r. 219,1x3,0 mm | szt
d.1.10 2117-01
1.2
1
6 szt 6,000
RAZEM 6,000
226 KNR 7-08 [ Montaz kolana 90st. ze stali OH18N9 o &r. 21 9, 13,0 mm | szi.
d.1.10( 2117-01
1.2,
1
4 szt. 4,000
RAZEM 4,000
227 KNR 7-08 | Spawanie reczne w ostonie argonu metodg TIG stali zigc
d.1.10{ 0321-01 austenitycznych Spoiny badane radiologicznie Srednica z.
4.2, rurociagu do 219.1 mm. Grubo$é écianki do 8.0 mm
1
11*4 zfgc 44,000
z
RAZEM 44,000
228/ KNR 7-09 | Materialy do pofaczen kotnierzowych na cignienie styk.
d.1.10| 2201-05 | nominalne do 1.0 Mpa. $rednica nominalha 200 mm. sruby
112, MZ20x95
1
12 styk. 12,000
RAZEM 12,000
229 KNR 7-09 | Préba wodna rurociggow o Srednicy do 273 mm na m
d.1.10] 2901-02 | ciénienie prébne do 4.0 MPa
1.2
1
120,48 m 120,480
RAZEM_i 120,480
230| Kalkulacja | Dostawa | montaz fafcucha tu-6 12 ogniw kpl
d.1.10) wiasna
1.2
1
4 kpl 4,00
' RAZEMi _ 4,000
2311 KNNR4 | Dostawalmontaz tuleji do przejécia szczeinego DN 300 przej '
d.1.10| 2017-12 Scie
-1.1.2( analogia
1
4 przej 4,000
Scie .
_ RAZEM 4,000
1.10.1 Rurociag pomiedzy komorg rozdziatu Sciekow a reaktorem
1.22
232 KNR7-09 | Montaz rurociggu ze stalif OH18N8 o $r. 88,9x3,0 mm m
d.1.101 2102-05
A1.2
2
246 m 2,460
RAZEMf 2,460
2331 KNR 7-09 | Préba wodna rurociggow o srednicy do 102 mm na m
d.1.10] 2801-01 | ciénienie prébne do 4.0 MPa
1.2
2
2,46 m 2,460
a RAZEM 2,460
234] Kalkulacja | Dostawa | montaz fancucha tu-3 9 oghiw kpl :
d.1.10] wiasna
g.1.2,
2
2 kpl 2,00
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RAZEM' 2,000
235 KNNR4 | Dostawa i montaz tuleji do przejscia szczelnego DN 125  |prze]
d.1.10[ 2017-15 scie
1.2,
2
2 przej 2,000
$cie
RAZEM| 2,000
1.101 Rurociag sprezonego powietrza
123
236 KNR 7-09 | Przepustnice DN 100 szt.
d.1.10] 2619-05
1.2
3
6 szt. 6,000
RAZEM 6,000
2371 KNR 7-09 | Montaz rurociggu ze sfali OH18N9 o &r. 139,7x3,0 mm m
d.1.100 2104-01
1.1.2,
3
082*2+10,52*2+1*2+3,96*2 m 32,600
RAZEM| 32,600
238 KNR 7-09 | MontaZ kolana 90st. ze stali OH18N9 o &r. 139,7x3,0 mm | szt
d.1.10] 2115-01 :
112,
3
12 szt. 12,000
RAZEM| 12,000
239] KNR7-09 | MontazZ tréjnika redukcyjnego ze stali OH18NG o &r. szt.
d.1.10] 211501 | 139,7/114,3x3,0 mm
1.2,
3
2 szt. 2,000
RAZEM 2,000
240 KNR 7-09 | MontaZ zwezki ze stali OH18NS o r. 139,7/114,1x3,0 mm | szt.
d.1.10] 211501
A2
3
2 szt. 2,000
- o ' ' RAZEM 2,000
241l KNR 7-09 | Spawanie rgczne w osfonie argonu metoda TI1G stall zigc
d.1.10] 0319-05 | austenitycznych Spoiny badane radiclogicznie $rednica z
1.1.2 rurociggu do 133.0133.0 mm. Grubos$é $cianki do 6.3 mm -
3 139,7x3,0 mm
14*2 - zlac 28,000
z
RAZEM 28,000
242 KNR 709 | Montaz rurociagu ze stali OH18N9 o &r. 114,1x3,0 mm m
d.1.10 2103-01
A.1.2
3
694*2+008*4+1,17*2+39*2+054*4+1*4+ m 41,200
082*4+0,25*6+0,42*2+0,98*2+1,56*2
RAZEM 41,200
2431 KNR 7-09 | Montaz kolana 90st. ze stali OHT8NS o &r. 114,1x3,0 mm | szt.
d.1.10 2115-01
A.1.2
3
10*2 szt. 20,000
RAZEM 20,000
2441 KNR 7-09 | Montaz tréjnika ze stali OH18N9 o ér. 114,3x3,0 mm szt
d.1.10 2115-01
Jd.4.2.
3
4 szt. 4,000

-24-




Przedmiar

Lp. Podstawa Opis i wyliczenla j.m, Poszcz. Razem
RAZEM 4,000
245 KNR 7-09 | Materialy do polaczen kohierzowych na cignienie styk.
d.1.10) 2201-03 | nominalne do 1.6 Mpa. érednica nominaina 100 mm. Sruby
1.2, M16x80
3
3 styk 8,000
RAZEM 8,000
248) KNR 7-09 [ Spawanie fgczne w ostonie argonu metoda TIG stali zige
d.1.10] 0319-05 austenitycznych Spoiny badane radiologicznie Srednica z
Ad.1.2, rurociggu do 133.0133.0 mm. Grubo$é scianki do 6.3 mm -
3 114,1x3,0 mm
35*2 zlac 70,000
2
RAZEM 70,000
247 KNR 7-09 | Préba Pneumatyczna rurociggéw o $rednicy do 273 mm m
d.1.10] 2%04-02
1.1.2.
3
326+41.2 m 73,800
RAZEM 73,800/
248 Kalkulacja | Dostawa I montaz lahcucha tu-5 10 ogniw kpl
d.1.10] wdasna
A.1.2,
3
4 kpl 4,000
RAZEM 4,000
249 Kalkulacja | Dostawa | montaz lafhcucha tu-3 11 ogniw kpl
d.1.10| wdasna
112,
3
2 kpi 2,000
RAZEM 2,000
250 KNNR4 | Dostawa i montaz tulefi do przejscia szczelnege DN 200 przej
d.1.10] 2017-11 Scie
1.1.2{ analogia
3
4 przej 4,000
scie
RAZEM 4,000
2511 KNNR4 | Dostawa i montaz tuleji do przej$cia szczelnego DN 150 przej
d.1.10 2017-15 $cie
1.1.2,
3
2 przej 2,000
$cie
- RAZEM 2,000
1.10. Komora rozdziatu $ciekéw
2
1.10.2 Rurociagi i amatura
A
1.10.2 Ruroctag $ciekéw surowych z komory rozdziatu do kemory defosfatacji
1.1
252[ KNR 7-09 | Montaz przeplywomierza elektromagnetycznego w szt.
d.1.10! 2619-08 | wykonaniu rozigcznym z przetwornikiem wynhiesionym na
211 pomost obstugowy DN 200
2 szt 2,000
RAZEM 2,000
253 KNR 7-09 |Zasuwa nozowa z napgdem rgcznym dn 200 szt.
d.1.10] 2619-08
2.1.1
2 szt. 2,000
RAZEM 2,000
254 KNR 7-08 | Montaz rurociagu ze stali OHT8N9 o r. 219, 7x3,0 mm m
d. 1.1y 2106-01
2.1
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Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j.m. Poszez. Razem
0,29*2+0,66*2+ 0,66 * 2 m 3,220
RAZEM 3,220
255 KNR 7-09 | Spawanie reczne w ostonie argonu metods TIG stali zige
d.1.10] 0321-01 austenitycznych Spoiny badane radiologicznie Srednica z.
211 rurociggu do 219.1 mm. Grubos¢ $cianki do 8.0 mm
8 Zlac 8,000
z.
RAZEM, 8,000
256/ KNR 7-09 | Materialy do polaczen kolnierzowych na cignienie styk.
d.1.10| 2201-05 | nominalne do 1.0 Mpa. érednica nominalna 200 mm. $ruby
2149 M20x95
6 styk. 6,000
RAZEM 6,000
257 KNR 7-08 | Proba wodna rurociagow o $rednicy do 273 mm na m
d.1.10; 2901-02 | ciénienie prébne do 4.0 MPa
2.1
3,22 m 3.22
RAZE%F 3,220
258 'KNNR4 | Dostawa | montaz tuleji do przejscia szczelnego DN 300 przej
d.1.10] 201712 Scie
-2.1.1] anaiogla
4 przej 4,000
Scie
RAZEM 4,000
259 Kalkulacja | Dostawa i montaz fancucha Eu5 12 ogniw kpl
d.1.10] wiasna
2.1.1
4 kpl 4,000
RAZEM% 4,000
1.10.2 Rurociag doprowadzajacy Scieki z OB. 105
1.2
260] KNR 7-09 | Montaz rurociggu ze stali OH18N2 o gr. 323,9%3.,0 mm m
d.1.10f 2107-01
2.1.2
0,72 +1,7 m 2,420
RAZEM 2,420
267] "KNR 7-09 | Moniaz kofana 90st. ze stall ONT8NS o &7, 323,9x3,0 mm | szt.
d1.10 2118-M1
2.1.2
1 szt. 1,000
RAZEM 1,000
262| KNR 7-09 | Montaz zwezki ze stali OH18N9 o &, 508/323,9%3,0mm | szt.
d.1.10] 2120-01
212
1 szt. 1,000, :
' ' ' RAZEM 1,000]
263 KNR7-02 | Spawanie reczne w ostonie argonu metods TIG stall zfgc
d.1.10| 0322-01 austenitycznych Spoiny badane radiologicznie Srednica z
2.1.2 rurociggu do 323.9 mm. Grubosé scianki do 10.0 mm
4 ziac 4,000
zZ.
i : RAZEM -4,000
264 KNR 7-09 [ Materialy do polaczen kotnierzowych na cisnienie styk.
d.1.10] 2201-06 | nominalne do 1.0 Mpa. $rednica nominalna 250. sruby
2.1.2 M20x100
1 styk. 1,000
RAZEM 1,000
265 KNR 7-09 | Proba wodna rurociggéw o srednicy do 273 mm na m '
d.1.10f 2901-02 | ciénienie prébne do 4.0 MPa
.2.1.2
2,42 m 2,420
RAZEM 2,420
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266/ KNNR4 | Dostawaimontaz tuleji do przej$cia szczeinego DN 400 przej
d.1.1¢ 2017-12 $cie
2.1.2] analogia
1 przej 1,000
écie
RAZEM 1,000
267 Kalkulacja | Dostawa i montaz laficucha tu-6 17 ogniw kpl
d.1.10| wihasna
2.1.2
1 kpl 1,000
RAZEM 1,000
1.10.2 Rurocigg pomigdzy komora rozdziatlu Sciekdw a reakiorem
1.3
268 KNR 7-09 | Montaz przeptywomierzy elektromagnetycznych w szt
d.1.10] 2619-04 | wykonaniu rozlaeznym z przetwornikiem wyniesionym na
2.1.3 pomost obstugowy DN 80
2 szt 2,000
RAZEM 2,000
269 KNR 7-09 | Zasuwa nozowa z napgdem recznym dn 80 szt.
d.1.10] 2619-04
2.1.3
2 szt. 2,000
RAZEM 2,000
270] KNR7-08 | Montaz rurociggu ze stali OHT18ND o $r. 88,9x3,0 mm m
d.1.10] 2102-05
.2.1.3
0,26*2+0,28*2+0,18*2 m 1,440
RAZEM 1,440
271 KNR 7-09 [ Materialy do pofgczen kolnierzowych na cisnienie styk.
d.1.10] 2201-03 | nominalne do 1.6 Mpa. $rednica nominalna 80 mm. Sruby
.2.1.3 M16x80
6 styk. 6,000
RAZEM 6,000
272 KNR 7-09 | Spawanie reczne w oslonie argonu metoda TIG stali ztgc
d.1.10] 0319-01 austenitycznych Spoiny badane radiologicznie $rednica z
2.1.3 rurociagu do 88.9 mm. Grubosé cianki do 4.5 mm
10 : zlge 10,000
z.
_ RAZEM 10,000
273 KNR 7-09 | Proba wodna rurociggdw o $rednicy de 102 mm na m
d.1.10] 2901-01 | ciénienie probne do 4.0 MPa
213
1,44 m 1,440
' RAZEM 1,440
2741 Kalkulacja | Dostawa i montaz fafcucha Eu-3 § ogniw kpi
d.1.10] wlasna
.2.1.3
2 kpl 2,0
- - RAZEM 2,000
275 KNNR 4 | Dostawa i montaz tuleji do przejscia szczeinego DN 125 przej
d.1.10[ 2017-15 gcie
2.1.3
2 przej 2,000
Scie
RAZEM 2,000
111 OB.107A, 107B OSADNIKI WTORNE
1.11. Montaze
1
1111 Urzadzenia
A
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Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j.m. Poszcz. Razem
276] Kalkulacja [ Zgamiacz radialny osadﬁi-ka_mémego 0 Srednicy 12 m kpl.
d.1.11] wiasna sklada sig z nastepujacych podzespoléw: pomost
A1 centralny wezet obrotowy zespét napgdowy zgarniacza
zespo! topat zgamiajgcych osad z dna Zgarniacz
funkcjonalnie wspélpracuje z: ukiadem doplywu $ciekéw
uktadem odprowadzenta $ciekéw i osadéw oraz flotatu,
2 kpl. 2,000
RAZEM| 2,000
1.11.1 Rurociagi
.2
1.1 ; 1 Rurociag mieszaniny $ciekéw | osadow doprowadzanych z reaktora
2.1
277 KNR7-09 | Montaz rurociggu ze stali OH18N9 o $r, 323,9x4,0 mm m
d.1.11] 2107-01
.21
1,19*2 m 2,380
RAZEM 2,380
278 KNR 7-09 | Materialy do potgczen kolnierzowych na cisnienie styk.
d.1.11f 2201-06 | nominalne do 1.0 Mpa. srednica nominaina 250. sruby
1.2.1 M20x100
2 styk. 2,000
RAZEM 2,000
278 KNR 7-09 | Spawanie reczne w osfonie argonu metodsg TIG stali 2igc
d1.11) 0322-01 austenitycznych Spoiny badane radiclogicznie Srednica z.
1.2 rurociggu do 323.9 mm. Grubo$é scianki do 10.0 mm
4 zlac 4,000 -
2
RAZEM 4,000
280 KNNR 4 | Dostawal montaz tuleji do przejscia szczelnego DN 400 przej
d.1.11 2017-12 §cie
-1.2.1] analogia
2 przej 2,000
scie
RAZEWﬁ_ Zﬁﬁ%
281 Kalkulacja | Dostawa | montaz fahcucha Lu-8 17 ogniw kpl
d.1.11] wlasna
1.2.1
2 kpl 2,000
RAZEM 2,000
282 KNR 7-09 | Préba wodna rurociggdw o srednicy do 508 mm na m o
d.1.11)  2901-03 | ciénienie prébne do 4.0 MPa
1.2
2,38 m 2,380
RAZEM 2,380
1.11.1 Rurocigg spustu osadu z osadnika
2.2
283 KNR 7-09 | Montaz rurociagu ze stali OH18NS o &r, 219,1x3,0 mm m
d.1.11 2106-01
1.2.2
113*2+142*2 m 5,100
RAZEM 5,100
284] KNR 7-09 | Montaz Kolana 45st. ze stali OH18NS o ér. 219,1x3,0 mm | szt
di11| 2117-01
1.2.2
2 szt. 2,000
. RAZEM 2,000
285 KNR 7-09 | Spawanie reczne w oslonie argonu metodg TIG stalj 2tac
d.1.11] 0321-01 austenitycznych Spoiny badane radiologicznie Srednica z
1.2.2 rurociggu do 219.1 mm. Grubo$é scianki do 8.0 mm
8 ziac 6,000
zZ.
RAZEiﬂ 6,000
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Lp. | Podstawa Opis | wyliczenia j.m., Poszcz. Razem
286 KNNR4 [ Dostawai montaz tuleji do przejécia szczelnego DN 300 przej
d.1.11| 2017-12 : scie
-1.2.2| analogia
2 przaj 2,000
scie
RAZEM 2,000
287! Kalkulacja | Dostawa i montaz faficucha £Eu6 12 ogniw kpl
d.1.11{ wiasna
1.2.2
2 kpl 2,000
RAZEM 2,000
288 KNR 7-05 | Praba wodna rurociggdw o $rednicy do 273 mm na m
d.1.11| 2901-02 | ciénienie prébne do 4.0 MPa
.1.2.2
5,1 m 5,100
RAZEM 5,100
1.11.1 Rurociag $ciekéw oczyszczonych
2.3
289 KNR 7-09 | Montaz rurociggu ze stali OH18N8 o &r. 273x3,0 mm m
d.t11 2107-01
.1.2.3
16*2 m 33@#7
RAZEM 3,200
290f KNR 7-09 | Materialy do polaczen ketnierzowych na ciénienie styk.
d.1.11] 220106 | nominalne do 1.0 Mpa. érednica nominalna 250, Sruby
1.2.3 M20x100
2 styk. 2,000
RAZEM 2,000
291 KNR 7-09 | Spawanie reczne w ostonia argonu metodg TIG stali zlac
d.1.11] 0322-01 austenitycznych Spoiny badane radiologicznie Srednica 2
1.2.3 rurociggu do 323.9 mm. Grubosé Scianki do 10.0 mm -
273x3
2 : zige 2,000
z
RAZEM 2,000
2921 KNNR4 | Dostawa i montaz tuleji do przejscia szczelnego DN 300 przej
d.1.11] 2017-12 $cie
1.2.3] analogia
2 przej 2,000
$cie
RAZEM 2,000
2931 Kalkulacja | Dostawa | montaz fancucha Eu-5 16 ogniw kpl
d.1.11] wilasna
1.2.3
2 kpl 2,000
RAZEM 2,000
2541 KNR 7-03 | Préba wodna rurociagéw o Srednicy do 273 mm na m
d.1.11)  2901-02 | ci$nienie probne do 4.0 MPa
A1.2.3
3,2 m 3,200
RAZEM 3,200
1.11.1 Rurocigg czeSci plywajacych
24
205 KNR 7-09 | MontazZ rurociagu ze stall OH18N9 o & 7 68,3x3,0 mm m
d.1.11] 2105-01
.24
1*2 m 2,000
RAZEM 2,000
296 KNR 7-09 | Materialy do polgczen kotnierzowych na cignienie styk.
d.1.11] 2201-04 | nominalne do 1.6 Mpa. $rednica nominalna 150 mm. Sruby
1.24 M20x95
2 styk. 2,000
RAZEM 2,000
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Lp. | Podstawa Qpis i wyliczenia j-m. Poszcz. Razem
297! KNR 7-08 [ Spawanie reczne w oslonie argonu metoda TIG stali zlac
d1.11] 0320-01 austenitycznych Spoiny badane radiologicznie $rednica z
.24 rurociggu do 159.0 mm. Grubosé $cianki do 8.0 mm
2 zlac 2,000
z
RAZEM 2,000
298] KNNR4 [ Dostawaimontaz tuleji do przejécia szczelnego DN 200 przej
d1.11} 2017-11 $cie
-1.2.4| analogia
2 przej 2,000
$cie
RAZEM 2,000
2991 Kalkulacja | Dostawa | montaz fancucha tud 12 ogniw kpl
d.1.11| wdasna
1.2.4
2 kpl 2,000
RAZEM 2,000
300f Kalkulacja [tacznik furowy DN 150 kpl
d.1.11| wlasna
.24
2 kpl 2,000
RAZEM 2,000
301 KNR 7-08 | Proba wodna rurociggdw o srednicy do 273 mm na m
d.1.11] 2901-02 | ciénienie prébne do 4.0 MPa
.24
2 m 2,000
RAZEM| 2,000
1.12 OB.108 KOMORA ZBIORCZA SCIEKOW OCZYSZCZONYCH
1.12. Montaze
1
1.12.1 Inne matenaly
A
302 Kalkulacja | Dostawa i montaz koryta przelewowego o wymiarach: kpl
d1.12] wiasna b=400 mm, h=400 mm, L=3 m i przelewéw pilastych
A4
1 kpl 1,000
RAZEM 1,000
1.12.; Rurociggi i armatura
1.12.1 Rurocigg $ciekéw oczyszczonych do pompowni wody technologiczne]
2.1
303 KNR 7-09 | Zasuwa nozowa z napgdem recznym dn 200 wraz z szt.
d.1.12] 2619-08 przediuzky i kolumienkg
1.2.1
) 1 : szt. 1,000,
RAZEM 1,000
1.13 OB.109 KOMORA POMIAROWA SCIEKOW OCZYSZCZONYCH
1.13. Montaze
1
1.13.1 Rurociggi i armatura
1
304] KNR 7-09 | Montaz przeplywomierza elektromagnetycznego w szt.
d.1.13] 260702 | wykonaniu rozigcznym z przetwomikiem wyniesionym DN
d4] 250
1 szt. 1,00 J«
RAZEM 1,000
303| Kalkulacja | Montaz wstawki DN 250 kpl
d.1.13[ wlasna
.1
2 kpl 2,000
RAZEM 2,000
306( KNR 7-09 | Montaz rurociggu ze stali OH18NG o &r. 273x3,0 mm m
d.1.13| 2107-01
A1
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Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j.m. Poszez. Razem
1,73+0,74 + 0,69 + 0,82 m 3,980
RAZEM 3,980
307) KNR7-09 | Materialy do polaczen kolnierzowych na cignienie styk.
d.1.13] 2201-06 | nominalne do 1.0 Mpa. srednica nominaina 250. Sruby
1.1 M20x100
4 styk. 4,000
RAZEM 4,000
308] KNR7-09 | Spawanie rgczne w ostorie argonu metodg TIG stali Zac
d.1.131 0322-01 austenitycznych Spoiny badane radiologicznie Srednica z
a1 rurociggu do 323.9 mm, Grubo$¢ scianki do 10.0 mm -
273x3
6 zlac 6,000
zZ
RAZEM 6,000
309] KNR7-09 | Préba wodna rurociggdw o Sradnicy do 273 mm na m
d.1.13] 2901-02 | cidnienie prébne do 4.0 MPa
AR
3,98 m 3,98
RAZEM 3,980
1.14 0B.110 POMPOWNIA WODY TECHNOLOGICZNEJ
1.14, Montaze
1
1.14.1 Urzadzenia
A
310 KNR 7-07 | Montaz zestawu hydroforowego o parametrach: Q=10 kpl.
d.1.14] 0102-09 | m3/h Hp=60 m st. wody
A1
1 kpl. 1,000
RAZEM 1,000
" 311| KNR-W 2-18| Moniaz automatycznego filtra samoczyszczacego kpl.
d.1.14) 0218-01
A1
1 kpl. 1,000
RAZEM 1,000
312| KNR 7-07 | Montaz pompy Sciekéw: wys. podnoszenia 9,6/2 m.sl.w., kpl.
d.1.14  0103-02 | material korpusu zeliwo, maksymalny zakres napedu P1=1
A4 kW, P2=0.55 kW, maksymaina wydajno$é 40m/h,
maksymalna predkoéé obrotowa 2,900 1/min.
1 kpl. 1,000
RAZEM 1,000
" 313{ KNR-W 2-18| Wiaz ccieplony dla przejscia o rozmiarze 1000 x 1000 szt.
d.1.14] 0529-02 | mm :wykonanie materiat odporny na korozje
1.1
1 szt. 1,000
: : RAZEM 1,000
314] KNR-W 2-18| Wiaz ocisplony dla przejécia o rozmiarze 1950 x 1650 szt.
d.1.14| 052902 | mm :wykonanie materia odporny na korozje
.1
1 szt 1,00
. RAZEM 1,000
1.14.1 Rurociggi i armatura
2
1.14.1 Rurocigg $ciekdw oczyszczonych
2.4
315 KNR 7-09 | Kompensator DN 100 szt.
d.1.14[ 2619-05
.21
1 szt. 1,000
RAZEM 1,000
316/ KNR 7-09 [ Filtr siatkowy DN 100 szt.
d.1.14 2618-05
.21
1 szt. 1,000
RAZEM 1,000
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Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j.m. Poszcz, Razem
317 KNR7-09 | Zasuwa nozowa z napedem rgcznym dn 100 szt.
d.1.14] 2619-05
A.2.1
1 szt. 1,000
RAZEM 1,000
318] KNR 7-09 | Montaz zwezki ze stall OH18NO o & 168,3/114,1x3,0 mm | szt.
d.1.14 2116-01
1.2
3 szi. 3,000
RAZEM) 3,000
319 KNR 7-08 | Materialy do pofaczen kolnierzowych na ciénienie styk.
d.1.14[ 2201-04 | nominalne do 1.6 Mpa. $rednica nominalna 150 mm. Sruby
.21 M20x95
1 styk. 1,000
RAZEM 1,000;
3200 KNR 7-09 | Spawanie reczne w oslonie argonu metodg TIG stali ziac
d.1.14] 0320-01 austenitycznych Spoiny badane radiologicznie Srednica z.
J.2.1 rurociggu do 159.0 mm. Grubo$é Scianki do 8.0 mm
1 zigc 1,000
z.
RAZElﬁt* 1,000
321 KNR 7-09 | Montaz rurociggu ze stali OH18N9 o &r. 114,1x3,0 mm m
d.1.14] 2103-01
1241
0,18 m 0,180
RAZEM 0,180
3224 KNR 7-09 | Spawanie reczne w osionie argonu metodg TIG stali zlac
d.1.14] 0319-05 | austenitycznych Spoiny badane radiologicznie Srednica z
1.2.1 rurociggu do 133.0133.0 mm. Gruboéé écianki do 6.3 mm -
114,1x3,0 mm
3 Ziac 3,000
z.
RAZEM 3,000
3231 KNR 7-09 | Materialy do pofaczen kotnlerzowych na cisnienie styk.
d.1.14] 2201-03 | nominalne do 1.6 Mpa. srednica nominalna 100 mm. sruby
.21 M16x80
4 styk. 4,000
RAZEM 4,000
324 KNR 7-09 | Préba wodna rurociggdw o srednicy do 273 mm na m
d.1.14| 2901-02 | ciénienie probne do 4.0 MPa
.21
0,18 m 0,18
B RAZEM‘ 0,180
1.14.1 Rurocigg wody technologicznej
2.2
325! KNR 7-09 | Zasuwa noZowa z napgdem recznym dn 100 szt.
d.1.14| 2619-05
1.2.2
2 szt. 2,000
- RAZEM 2,000
326] KNR 7-09 | Montaz rurociggu ze stali OH18NS o r. 114,1x3,0 mm m
d.1.14| 2103-01
.22
1,48 + 0,69 m 2,170
RAZEM 2,170
327 KNR 7-09 | MontaZ kolana 90st. ze stall OH18NO o &r. 114,1x3,0 mvm | szi.
d.1.14] 2115-01
1.2.2
' 5 szt. 5,00
RAZEM 5,000
328 KNR7-09 | Montaz trdjnika ze stali OH18NS o &r. 114,3x3,0 mm szt.
d1.14 2115-01
.1.2.2
2 szt. 2,000

-32-



Przedmiar
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RAZEM 2,000
329) KNR 7-09 | Montaz zwgZki ze stali OH18N9 o &r, 114,1/88,9x3,0 mm | szi.
d.1.14] 211501
.1.2.2
2 szt 2,000
RAZEM 2,000
330 KNR7-05 | Materialy do potgczen kolnierzowych na ciénienie styk.
d.1.14f 2201-03 | nominaine do 1.6 Mpa. srednica nominaina 100 mm. sruby
.22 M16x80
8 styk. 8,000
RAZEM 8,000
331 KNR 7-09 | Spawanie reczne w osfonie argonu metodg TIG stali zlgc
d.1.14] 0319-05 austenitycznych Spoiny badane radiologicznie $rednica z.
1.2.2 furociggu do 133.0133.0 mm. Grubo$é $cianki do 6.3 mm -
114,1x3,0 mm :
16 o 16,000
z
RAZEM 16,000
332 KNR 7-09 | Spawanie reczne w osionie argonu metodg TIG stali zlge
d.1.14) 0319-01 austenitycznych Spoiny badane radiclogicznie Srednica Z.
1.2.2 rurociggu do 88.9 mm. Grubosé cianki do 4.5 mm
2 zigc 2,000
z.
RAZEM 2,000|
333] KNR7-09 |Matenaly do polaczen kolnierzowych na cignienie styk.
d.1.14 2201-03 { nominalne do 1.6 Mpa. $rednica nominalha 80 mm. Sruby
1,22 M16x80
2 styk. 2,000
RAZEM 2,000
334 KNR 7-09 | Proba wodna rurociagéw o srednicy do 273 mm na m
d.1.14 2901-02 | ciénienie probne do 4.0 MPa
1.2.2
: 2,17 m 2,170
RAZEM 2,170
1.14.1 Rurocigg odwadniajgcy
2.3
335( KNR 7-09 | MontaZ rurociggu ze stall OH18N9 o $r.60,3x3,0 mm m
d.i.14 2102-05
1.2.3
08+0,11*2+123+0,75 m 3,000
RAZEM ~3,000)
336] KNR 228 | Montaz zaworu kulowego komierzowago DN 50 szt.
d.1.14) 0208-01
1.2.3
2 szt 2,00
RAZEM 2,000
337\ KNR 7-08 | Montaz kolana 90st. ze stali OH18NO o &r. 60,3x3,0 mm szt.
d.1.14 2114-05
1.2.3
1 szt. 1,000
RAZEM 1,000
338| KNR 7-09 | Materialy do potaczen kolnierzowych na cinienie styk.
d.1.14] 2201-02 [ nominalne do 1.6 Mpa. rednica nominalna 50 mm. $ruby
1.2.3 M16x80
' 8 styk. 8,000
RAZEM 8,000
339 KNR 7-09 | Spawanie reczne w osionie argonu metodg TIG stali zhe
d.1.14/ 0318-01 [ austenitycznych Spoiny badane radiologicznie Srednica 2
.1.23 - | rurociggu do 88.9 mm. Grubosé Scianki do 4.5 mm -
60,3x3
10 zige 10,000
2,
RAZEM 10,000
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340] Kalkulacja | Dostawa | montaz fancucha Lu4 6 ogniw kpi
d.1.14] wiasna
1.2.3
2 kpl 2,000
RAZEM 2,000
3411 KNNR4 | Dostawa i montaz tuleji do przej$cia szczelnego DN 100 przej
d.1.14] 2017-10 Scie
1.2.3
1 przsj 1,000
scie
RAZEM 1,000
342 KNR 7-09 | Proba wodna rurociggéw o srednicy do 102 mm na m
d.1.14  2901-01 | ciénienie probne do 4.0 MPa
.1.2.3
3 m 3,000
RAZHII'[_ 3,000
1.15 OB.111 STACJA DOZOWANIA KOAGULANTU
1.15. Montaze
1
1.15.1 Urzadzenia
A
343] Kalkulacja | Zespat dozujacy o wydajnosct max 50 VR PIXu : = Zbiomik kpl
d.1.15| wlasna dwuptaszczowy 1 m3, Pompa dozujgca Jjednogtowicowa
a4 ze zintegrowanym sterownikiem -2 szt., Zawory
podtrzymujgce cignienie - 2 szt,, zawory hezpieczenstwa -
2 szt., Szatka z PE-HD na pompy z konstrukcjg nogna kio -
1 szt. puszka zasilajaco-sterujaca - 1 szt.,armatura z PVC
w szafie -wg. potrzeb - 1 kpl.
1 kpl 1,000
RAZEM| 7,000
1.16 0OB.112 POMPOWNIA RECYRKULACJI ZEWNETRZNEJ OSADU (OSADU NADMIERNEGO)
1.16. Montaze
1
1.16.1 Urzadzenia
1
344 KNR 7-07 | Montaz pompy zatapialnej : wydajnosé nominaina : Q = 55 | kpl.
d.1.16] 0103-02 | m3/h, wysoko$¢ podnoszenia: H = 3.3m.
A1
3,0 kpl. 3,000
RAZEM 3,000
345 KNR 7-07 | MontaZ pompy Sciekdw: wys. podnoszenia 9,6/2 m.stw., | kpl.
d.1.16] 0103-02 | materiat korpusu Zeliwo, maksymainy zakres napgdu P1=1
14 kW, P2=0.55 kW, maksymalna wydajnosé 40me/h,
maksymalna predko$é obrotowa 2,900 1/min.
1 . kpl. 1,000
RAZEM 1,000
346) KNR 7-03 | Zuraw kolumnowy z wciagarkg linowg z linka o dt. min. szt.
d.1.16 0101-01 | 10m, zakoficzona szekla, max udzwig 250 kg, max wysieg
a1 1500 mm, podstawa mocowana w poziomie do konstrukgji
pomostu.
1 szt. 1,000
RAZEM 1,000
347/ KNR-W 2-18| Wiaz jednoklapowy nieocieplany dla przejcia o rozmiarze | szt.
d.1.16( 0529-02 |900x 900 mmz dzwignig zapadkowa zabezpieczajgcy
A1 przed przypadkowym zamknigciem, wykonanie: materiat
odporny na korozje
2 szt. 2,000
RAZEM 2,000
348 KNR-W 2-18] Wiaz jednoklapowy nieccieplany dla przej$cia o rozmiarze | szt.
d.1.16] 0529-02 | 800 x900mm z dZwignig zapadkowq zabezpieczajacq
a4 przed przypadkowym zamknieciem, wykonanie: materiat
odporny na korozje.
1 szt. 1,000
RAZEM 1,000
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345[KNR-W 2-18] Wiaz jednoklapowy nieocieplany dla przejscia o rozmiarze | szt
d.1.16] 0529-02 | 600 x 900 mm z dzwignig zapadkowg zabezpieczajacy
A1 przed przypadkowym zamknigciem, wykonanie: materiat
odporny na korozje.
3 szt. 3.000
RAZEM 3,000
1.16.1 Rurociggi i armatura
2
1.16.1 Rurociag troczny sciekéw
2.1
350] KNR 7-09 | Montaz zawdr klapowego zwrotnego dn 80 mm szt.
d.1.16] 2619-07
1.2
1 szt. 1,000
RAZEM 1,000
3511 KNR 709 | Zasuwa nozowa z napedem recznym dn 80 wraz z szt.
d.1.16] 2619-04 | przediuka i kolumienkg
A.2.1
1 szt 1,000
RAZEM 1,000
352 KNR 7-09 [ Montaz rurociggu ze stali OH18N9 o sr. 88,9x3,0 mm m
d.1.16 2102-05
1.2
‘ 024+0,09+132*%2 m 2,970
RAZEM 2,970
353 KNR 7-09 | Montaz kolana 90st. ze stal OH18N9 o ér. 88,9x3,0 mm szt.
d.1.16! 211405
.21
1 szi. 1,000
RAZEM 1,000
354 'KNR 7-08 | Materialy do polaczen kolnierzowych na cignienie styk.
d.1.16] 2201-03 | nominalne do 1.6 Mpa. $rednica nominalna 80 mm. sruby
1.2.1 M16x80
5 styk. 5,
RAZEM 5,000
355! KNR 7-09 [ Spawanie reczne w osionie argonu metoda TIG stali zige
d.1.16/ 0319-01 austenitycznych Spoiny badane radiofogicznie Srednica z.
d.241 rurociggu do 88.9 mm. Grubosé $cianki do 4.5 mm
8 zlge 8,000
z
' : RAZEM 8,000
356] KNR 7-09 | Prébas wodna rurociggow o srednicy do 102 mm na m
d.1.16( 2901-01 | ciénienie probne do 4.0 MPa
1.2
2,97 m 2,970
RAZEM 2,970
357| Kalkulacja | Dostawa | montaz lanicucha tu-3 9 ogniw kpl
d.1.16| wiasna
A.2.1
1 kpl 1,000
RAZEM 1,000
[ 358 KNNR4 | Dostawal montaz tuleji do przejscia szczeinego DN 125 przej
d.1.16] 2017-15 Scie
1.21
i 1 przej 1,000
Scie :
RAZEM 1,000
1.16.1 Rurociag tloczny osadu nadmiernego
2.2
359 KNR 7-09 | Zasuwa nozowa z napedem elekirycznym otwérz/zamknij [ szt.
d.1.16| 261907 |dn80wrazz przedtuzks i kolumienkg
1.22
1 szt. 1,000
RAZEM 1,000]
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360] KNR7-08 | Zasuwa nozowa z napgdem recznym dn 80 wraz z szt.
d.1.16] 2619-04 przediuzkg i kolumienks
.1.2.2
1 szt 1,000
RAZEM 1,000
361 KNR 7-09 | Montaz przeplywomierza elektromagnetycznego w szt.
d.1.16| 2619-04 | wykonaniu rozlgcznym z przetwornikiem wyniesionym na
.1.2.2 pomost obstugowy DN 80
2 szt. 2,000,
RAZEM 2,000
362 KNR7-08 [ Montaz rurociggu ze stalil OHT8NG o Sr. 88,9x3,0 mm m
d.1.16] 210205
1.2.2
1,65 + 0,33 + 0,36 m 2,340
RAZEM 2,340
363 KNR 7-09 | MontaZ kolana 90st. ze stali OH18N9 o $r. 88,9x3,0 mm szt.
d.1.16 2114-05
1.2.2
1 szt. 1,000
RAZEM 1,000
364] KNR 7-09 Materiaty do polaczen kolnierzowych na ciénienie styk.
d.1.16) 2201-03 | nominalne do 1.6 Mpa. érednica nominalna 80 mm. sruby
122 M16x80
5 styk. 5,000
RAZEM 5,000
365 KNR 7-09 | Spawanie reczne w oslonie argonu metoda TIG stali zlac
d.1.16] 0319-01 austenitycznych Spoiny badane radiologicznie Sradnica 2
1.2.2 rurociggu do 88.9 mm. Grubos¢ $cianki do 4.5 mm
9 ziac 9,000
z.
RAZEM 990&
366 KNR 7-09 | Pr6ba wodna rurociggéw o Srednicy do 102 mm na m
d.1.16] 2901-01 | ciénienie prébne do 4.0 MPa
1.2.2
2,34 m 2,340
RAZEM 2,340
367“ Kalkulacfa | Dostawa i montaz laficucha tu-3 9 ogniw kpl
d.1.16] wlasna
.1.2.2
1 kpl 1,000,
- RAZEW 1,000
368 KNNR4 | Dostawa i montaz tuleji do przejscia szczelnego DN 125 przej
d.i1.18) 2017-15 $cie
1.2.2 .
1 pnnﬂ 1,000
scie
RAZEM 1,000
1.16.1 Rurocigg osadu recyrkulowanego
2.3
369] KNR 7-09 | Zasuwa nozowa z napgdem recznym dn 125 wraz z szt
d.1.16] 261907 przediuzka i kolumienkg
1.2.3 :
3 szt. 3,000
RAZEM[ . 3,000
370 KNR 7-09 | Zasuwa nozowa z napedem elekirycznym otworz/zamknij [ szt.
d.1.16] 2619-07 |[dn 125wrazz przedfuzkg i kolumienka
.1.2.3
2 szt 2,000
RAZEM 2,000
371 KNR7-09 | MontaZ zawdr kiapowego zwrotnego dn 125 mm szt
d.1.16] 2619-07
1.2.3
3 szt, 3,000
RAZEM 3.‘0070‘
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372 KNR 7-09 | Montaz rurociggu ze stali OH18N9 o $r. 139,7x3,0 mm m
d.1.18;  2104-01
.1.23
287*3+0£*3+022*3+027*3+1ﬁ7+156+0£4 m 17,090
+0,24 + 0,44 + 0,36
RAZEM 17,090
373] KNR 7-09 | Montaz zwezki ze stali OH18NO o &r. 139,7/114,1x3,0 mm | szi.
d.1.16] 2115-01
.1.2.3
3 szt, 3,000,
RAZEM 3,000
374 KNR 7-09 | Montaz kolana 90st. ze stall ON18NS o &7, 139,7x3,0mm | szt
d.1.16/ 2115-01
1.2.3
3 szt. 3,000
RAZEM 3,000
375 KNR 7-09 | Montaz tréjnika ze stali OH18ND o 2r. 139,7x3,0 mm szt.
d.1.16, 2115-01
1.2.3
3 szt. 3,000,
RAZEM 3,000
376( KNR 7-09 | Spawanie reczne w oslonie argonu metoda TIG stali Zlge:
d.1.16] 0319-05 austenitycznych Spoiny badane radiologicznie $rednica 2.
1.23 rurociggu do 133.0133.0 mm. Grubos¢ scianki do 6.3 mm -
139,7x3,0 mm
3*4+5*3+12 zlge 39,000
z.
RAZEM 39,000
377 KNR 7-08 | Montaz kolana 90st. ze stali OH18N0 o sr. 76,1x2,0 mm szt.
d.1.16] 2114-05
1.2.3
3 szt. 3,000
RAZEM 3,000
378 KNNR4 | Zawdr prosty z zaworem spustowym DN 65 szt.
d.1.16( 0411-07
1.2.3
3 szt. 3,00
RAZEM 3,000
379) KNR 7-09 | MontaZ przeplywomierza elektromagnetycznego w szt.
d.1.18] 2619-08 | wykonaniu rozigcznym z przetwornikiem wyniesionym na
1.2.3 pomost obsiugowy DN 100
1 szi. 1,00
RAZEM 1,000
"380] KNR 7-08 | Materialy do polaczef; kohierzowych na ci§nienie styk.
d.1.160 2201-03 | nominalne do 1.6 Mpa. érednica nominalna 125 mm. $ruby
.1.23 M16x80
13 styk. 13,000
RAZEM 13,000
381 Kalkulacja | Dostawa i montaZ fancucha ELu-5 10 ogniw kpl
d.1.16| wiasna
.1.23 _
5 kpl 5,000
RAZEM 5,000
382 KNNR4 | Dostawa i montaz tuleji do przejécia szczelnego DN 200 przej
d.1.16 2017-11 $cie
.1.2.3]  analogia
5 przej 5,000
$cie
RAZEM 5,000
383 KNR 7-09 | Préba wodna rurociggow o srednicy do 273 mm na m
d.1.16] 2901-02 | ciénienie prébne do 4.0 MPa
1.2.3|
17,09 m 17,090
RAZEM| 17,090

-37-



Przedmiar

Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia [im.] Poszcz. | Razem
1.16.1 Rurocigg spustu osadu z osadnika
2.4
384 KNR7-09 | Zasuwa nozowa z napgdem rgcznym dn 200 wraz z szt.
d.1.16| 2619-08 | przediuzka i kolumienkg
1.24
2 szt. 2,000
RAZEM 2,000
385 KNR 7-09 | Spawanie reczne w oslonie argonu metoda TIG stali Zlac
d.1.16| 0321-01 austenitycznych Spoiny badane radiologicznie Srednica z
1.2.4 rurociggu do 219.1 mm. Grubosé $cianki do 8.0 mm
2 zlac 2,000
z
RAZEHF 2,000
386/ KNR 7-08 | Materialy do polgczen kotnierzowych na cignienie styk.
d.1.16/ 2201-05 | nominalne do 1.0 Mpa. érednica nominalna 200 mm. Sruby
1.24 M20x95
2 styk. 2,000
RAZEM 2,000
1.16.1 Rurociag spustu sciekéw z reaktora
2.5
wgiKNR 7-09 | Zasuwa noZowa z napedem recznym dn 200 wraz z szt,
d.1.16) 2619-08 | przediuzks i kolumienka
1.2.5
1 szt. 1,000
RAZEM 1,000
388 KNR 7-09 | Spawanie reczne w oslonie argonu metodg TIG staii zhac
d.1.16/ 0321-01 austenitycznych Spoiny badane radiologicznie Srednica z
.1.2.5 rurociggu do 219.1 mm. Grubosé Scianki do 8.0 mm
1 2iac 1,000
z.
RAZEM 1,000
389 KNR 7-09 [ Materialy do pofaczen kolnierzowych na cisnienie styk.
d.1.16( 2201-05 - | nominalne de 1.0 Mpa. srednica nominalna 200 mm. Sruby
1.25 M20x95
1 styk. 1,0
RAZEMh 1,000
1.17 OB.113 POMPOWNIA CZESCI PLYWAJACYCH
1.17, Montaze
1
1.17.1 Urzadzenia
N |
380 KNR 7-07 | Montaz pompy Sciekow:Q=] 8dm3/s, max. wysokosé kpl.
d.1.17)  0103-02 | podnoszenia 18 m, P=2,4 kW, 50Hz, 3x400 Vv,
A4
1 kpl. 1,000
RAZEM 1,000
391 KNR-W 2-18] Wiaz ecieplony dia przejscia o rozmiarze 500 x 600 szt.
d.1.17] 0529-02 | mm :wykonanie material odporny na korozje
1.1
1 szt 1,00
RAZEM 1,000
1.17.1 Rurociagi | armatura
2
1.171 Rurocigg odptywu sciekéw do kanalizacji
21
392 KNR 7-09 | Zasuwa nozowa z napgdem recznym dn 200 wraz z szt.
d.1.17) 2619-08 | przediuzky i kolumienka
1.2
1 szt. "1,000 _
RAZEM 1,000
393] KNR 7-09 | Montaz rurociggu ze stall OH18N9 o &r. 219,1x3,0 mm m
d.1.17[ 2106-01
1.2
0,81+0,18 + 0,5 m 1,490
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RAZEM 1,490
394 KNR 7-09 | Spawanie reczne w osfonie argonu metoda TIG stali zigc
d.1.17] 0321-01 austenitycznych Spoiny badane radiologicznie Srednica z.
1.21 rurociggu do 219.1 mm. Grubog¢ scianki do 8.0 mm
4 zlagc 4,000
z
RAZEM 4,000
395 KNR 7-09 | Materialy do polaczen kofnierzowych na cidnienie styk.
d.1.17] 2201-05 | nominalne do 1.0 Mpa. érednica nominalna 200 mm. Sruby
1.2 M20x95
2 styk. 2,000
RAZEM 2,000
396 KNR 7-08 | Préba wodna ruraciggow o srednicy do 273 mm na m
d.1.21¥ 2901-02 | ciénienie prébne do 4.0 MPa
d.2.
1,49 m 1,49
RAZEM 1,490,
1.17.1 Rurociag odptywu flotatu do zageszczacz osadu
2.2
397 KNR 7-08 [ Montaz zawor klapowego zwrotnego dn 100 mm szt.
d.1.17 261905
1.2.2
1 szt. 1,000,
RAZEM 1,000,
398" KNR7-09 | Moniaz rurociagu Ze stali OF18ND 0 &r. 114,1x3,0 mm m
d.1.17 2103-01
1.2.2
1,11 m 1,110
RAZEM 1,110]
399 KNR 7-09 | Montaz kolana O0sL. ze stali OH18N9 o $r. 114,Tx3,0 mm | sz,
d1.17] 2115-01
.1.2.2
2 szt 2,000
_ RAZEM 2,000,
400 KNR 7-08 | Materialy do polgczen kolierzowych na ciénienic styk.
d.1.17] 220103 | nominaine do 1.6 Mpa. srednica nominaina 100 mm. $ruby
1.2.2 M16x80
3 styk. 3,000
- RAZEM 3,000]
401] KNR 7-09 [ Spawanie reczne w oslonie argonu metodg TIG stali zige
d.1.17] 031905 | austenitycznych Spoiny badane radiologicznie Srednica z,
.22 rurociggu do 133.0133.0 mm. Grubo$é cianki do 6.3 mm -
114,1%3,0 mm
5 zige 5,000
z
_ _ RAZEM 5,000
402 KNR7-09 | Préba wodna rurociggéw o srednicy do 273 mm na m
d.1.17)  2901-02 | ciénienie prébne do 4.0 MPa
1.2.2
1,11 m 1,110
RAZEM 1,110
1.18 OB.114 SILOS WAPNA
1.18, Montaze
1
1.18.1 Urzgdzenia
N
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403! Kalkulacja | Silos na wapno z urzgdzeniami : Zbiornik wykonany ze kpl.
d.1.18] wlasna stali konstrukcyjnej zabezpieczonej antykorozyjnie,
A4 wyposazony w zasuwg nozowa, hermetyczny ukiad
zatadowczy przystosowany do wspolpracy z
cementowozem, filtr tkaninowy, drabinke wej$ciowa,
pomost z barierks, wykonanie materiatowe: stal weglowa z
powtokg antykorozyjng, pojemnosé: 30 [m3], zasuwa
nozowa DN 400 z kolem recznym, obustronnie szczelna,
korpus: Zeliwo, n6z stal kwasoodporna 304 lub
réwnowazna, PN10, Elektrowibrator moc: nie wiecej jak
0,25 kW, U = 400 V, Mieszacz boczny moc: nie wigceej jak
0,55 kW, U =400V
1 kpl. 1,000
RAZEM 1,000
1.19 OB.115 MAGAZYN OSADU
1.19. Montaze
1
1.19.1 Urzgdzenia
A
404] Kalkulacja | Poziomy przenosnik tasmowy granulatu: Dlugosé kpl.
d.1.19] wlasna przenosnika ~ 10, kat pracy: ok. 30°, szerokosé tasmy:
A4 400 [mm], gestosé nasypowa surowca: 1 [tYm3],
temperatura surowca: do 100°C, wydajnos$é okoto 4
[m3/h], moc napedu: nie wigcej jak 3 [kW], wykonanie stal
kwasoodporna AlS| 304 lub réwnowazna, tagma progowa
gumowa, rozstaw progéw 400 [mm)]
1 kpl. 1,000
RAZEM 1,000
1.20 OB.116 NEUTRALIZATOR POWIETRZA ZEOWONNEG
1.20, Montaze
1
1.20.1 Urzgdzenia
n|
405| Kalkulacja | Neutralizator powietrza - Q=700 m3/h kpl
d.1.20 wiasna
AR
1 kpl 1,000
RAZEMi 1,000
1.21| 0B.117 KONTENEROWA STACJA ZLEWGCZA SCIEKOW
1.21. Urzgdzenia
1
1.21. Montaze
2
406| Kalkulacja | Dostawa | montaz kontenerowej stacji zlewnej kpl
d.1.21] wiasna
2
1 kpt 1,000
o RAZEM 1,000
1.22 WyposaZenie BHP Oczyszczalni
407‘ Wyposazenie BHF - Pasy bezpieczefistwa z linkami kpl
d.1.22 asekuracyjnymi, przeno$na lampa gazoszczeina i
wodoodpoma na napigcie24V, maska z doprowadzeniem
powietrza z zewnatrz, aparat tlenowy lub aparat
Powietrzny, wykrywacz wystepowania szkodliwych i
palnych gazéw, przewozny agregat wentylacyjny o
wydajnosci 10 wymian / godzine, apteczka pierwszaj
pomocy, przewozna drabina
1 kpl 1,000,
RAZEM 1,000
1.23 Rozruch oczyszczalni
408| Kalkulacja | Rozruch oczyszczali kpl
d.1.23] wlasna
1 kpl 1,000
RAZEM 1,000
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409 Kalkulacja | Media do rozruchu kpl
d.1.23] wiasna
1 kpl 1,000
RAZEM' 1,000
1.24 Podpory
410l KNR 2-05 [ Konstrukcje podparé, zawieszen | oson 0 masic elementu | t
d.1.24) 0208-04 | do 50 kg - stal nierdzewna
1 t 1,000
RAZEM 1 .000“
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